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DEUTSCH

1. Gewabhrleistungshinweise

« Lesen Sie vor der Montage und der Inbetrieb-
nahme dieses Dokument sorgféltig durch. Be-
achten Sie zu lhrer eigenen Sicherheit und der
Betriebssicherheitalle Warnungenund Hinweise.

 |hr Produkt hat unser Werk in gepriftem und
betriebsbereitem Zustand verlassen. Fir den
Betrieb gelten die angegeben Spezifikationen
und die Angaben auf dem Typenschild als Be-
dingung.

« Garantieanspriiche gelten nur fir Produkte
der Firma SIKO GmbH. Bei dem Einsatz in
Verbindung mit Fremdprodukten besteht fur das
Gesamtsystem kein Garantieanspruch.

« Reparaturen dirfen nur im Werk vorgenom-
menwerden. Firweitere Fragen stehtlhnen die
Firma SIKO GmbH gerne zur Verfligung.

2. ldentifikation

Das Typenschild zeigt den Geratetyp mit Vari-
antennummer. Die Lieferpapiere ordnen jeder
Variantennummer eine detaillierte Bestellbezeich-
nung zu.

z.B. MAO05-0023
Varianten-Nr.
Geréate-Typ

3. Mechanische Montage

Die Montage darf nur gemafR der angegebenen
IP-Schutzartvorgenommenwerden. Die Anzei-
ge muss ggdfs. zusétzlich gegen schadliche
Umwelteinflisse, wie z.B. Spritzwasser, Staub,
Schlage, Temperatur geschutzt werden.

Achtung ! Systeminfo ! Nur bei Sensoran-
schluss MSA! Beachten Sie bei der Montage
eines Sensors oder des Magnetbandes den im
Kapitel 6 (Sensorabgleich) angegebenen notwen-
digen Abgleichweg und die richtige Ausrichtung
beider Systemkomponenten zueinander.

Einbaugehause EG

« Gerat in Schalttafelausschnitt (1) schieben
bis die Panel-Clips (2) das Gehause lose halten.

Die seitliche Zentrierung (3) leicht andriicken
und das Gehéause in den Ausschnitt (1) schieben
bis die Panel-Clips (2) vollstandig einrasten.

Abb. 1: Einbau

Tischgehause TG, TG/DV

Zum Anschrauben des Gerates kénnendie Gum-
mifiiBe entferntwerden.

Achtung ! Die max. Einschraubtiefe von
6.5 mm darf nicht Gberschritten werden!

4. Elektrischer Anschluss

* Anschlussverbindungen durfen nicht unter
Spannung geschlossen oder geléstwerden!

» Verdrahtungsarbeiten diirfen nur spannungs-
los erfolgen!

¢ Litzen sind mit Aderendhulsen zu versehen.

* Vor dem Einschalten sind alle Leitungsan-
schliisse und Steckverbindungen zu tberprifen.

Hinweise zur Storsicherheit

Alle Anschlusse sind gegen &ul3ere Storeinflus-
se geschutzt. Der Einsatzort ist aber so zu
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wahlen, dass induktive oder kapazitive Sto-
rungen nicht auf die Anzeige oder deren
Anschlussleitungen einwirken kénnen! Durch
geeignete Kabelfiihrung und Verdrahtung kdn-
nen Storeinflisse (z.B. von Schaltnetzteilen,
Motoren, getakteten Reglern oder Schitzen)
vermindertwerden.

Erforderliche MalRnahmen:

« Nurgeschirmtes Kabelverwenden. DenKabel-
schirm beidseitig auflegen. Litzenquerschnitt der
Leitungen min. 0,14 mm?, max. 0,5 mm?.

« Die Verdrahtung von Abschirmung und Mas-
se (0V) muss sternférmig und grof3flachig erfol-
gen. Der Anschluss der Abschirmung an den
Potentialausgleich muss groR¥flachig (niederim-
pedant) erfolgen.

« Das System muss in méglichst groRem Ab-
stand von Leitungen eingebaut werden, die mit
Stérungen belastet sind; ggfs. sind zusétzliche
MafRnahmen wie Schirmbleche oder metalli-
sierte Gehause vorzusehen. Leitungsfuhrun-
genparallel zu Energieleitungen vermeiden.

¢ Schitzspulen missen mit Funkenldschglie-
dern beschaltet sein.

« PE-Verbindung mit 2.5 — 4 mm? tiber PE-An-
schluss (bei Einbaugehause gemaf Abb. 2 mit
Flachsteckhiilse 6,3x0,8).

Spannungsversorgung

Die Spannungsversorgung erfolgt tiber die riick-
seitigen Anschlussmoglichkeiten gemaf3 Abb. 2
oder Abb. 3. Die Spannungswerte sind abhangig
von der Gerateausfiihrung und sind den Liefer-
papieren oder dem Typenschild zu entnehmen.

z.B.: 230 VAC -10% ... +6%

Sensoranschluss

Der Anschluss erfolgt Gber die 9-polige D-SUB
Buchse an der Ruckseite (Abb. 2 / Abb. 3).

Achtung ! Der Sensoranschluss darf nicht
geandert werden (z.B. durch Kabelverlange-
rungen).

4.1 Anschluss Einbaugehause EG

S S

SENSOR

PE Anschluss fiir Flachsteckhiilse

[112] s[4 5 6 PE[N]L] pd
o ol o

S8 d8E 2
KOS s

v
RS232
RS485

Schaltausgang

Abb. 2: Anschlussbelegung EG

z

Belegung

CAL
U, =
GND
N.C.
RS232(RXD), RS485 (DUB), A2
RS232 (TXD), RS485 (DUA), Al
PE

N (230/110 VAC), GND (24 VDC)
L (230/110 VAC), +U, (24 VDC)

+12V (fur Kalibriereingang)

O©CoO~NOOUOTAWNPRE

Option Schaltausgange

Es stehen 2 Open-Collectorausgange (A1, A2)
zur Verfligung (Abb. 2).

HOBON=
A2] AL %ﬂ

[e]

4.2 Anschluss Tischgehause TG, TG/DV

Kalibriereingang

|
‘o o [T

Schnittstelle / Schaltausgange

® @

Sensor Spannungsversorgung 230 VAC, 110 VAC

(€]

Spannungsversorgung 24 VDC
Abb. 3: Anschillisse Gerétertickseite TG, TG/DV
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Option Kalibriereingang

Der Anschluss erfolgt mittels beiliegendem
Kupplungsstecker an der riickseitigen Flansch-
dose (Abb. 3) gemaf nachfolgender Belegung.

Nr. Belegung
1 CAL
2 GND
3 +U,

Option serielle Schnittstelle

Der Anschluss erfolgt mittels beiliegendem
Kupplungsstecker an der riickseitigen Flansch-
dose (Abb. 3) gemaf nachfolgender Belegung.

Nr. Belegung

1 GND

2 RXD/DUB

3 TXD/DUA
Option Schaltausgénge

Der Anschluss erfolgt mittels beiliegendem
Kupplungsstecker an der riickseitigen Flansch-
dose (Abb. 3) gemaf nachfolgender Belegung.

Nr. Belegung
1 GND

2 A2

3 Al

Es stehen 2 Open-Collectorausgénge (Al, A2)
zur Verfugung.

A2=_uG_
Al=_oG_
Q
pINg AL A A
PIN2 A2
PIN 1 °
5. Bedienung

Die Bedienung und Programmierung der Anzei-
ge erfolgt mitden vier frontseitigen Folientasten.
Tastenfunktionen

Die Tasten kdnnen je nach Betriebszustand
weitere Funktionen besitzen ( siehe 'Program-
miermodus' und 'Eingabemodus'). Die Betati-
gung erfolgt einzeln oder gemeinsam (je zwei)
und zeitabhangig.

o )
= (r](t) (<] (]
O@E®

1. Programmiertaste

2. Auswabhltaste 'Wert'
3. Auswahltaste 'Stelle’
4. Speichertaste

Abb. 4: Tastenfunktionen

6. Inbetriebnahme

Nach ordnungsgemafiem Anschluss und dem
Einschalten der Betriebsspannung erfolgt :

* Anzeige aller LED-Segmente (ca. 1,5 s)
* Anzeige des Firmware-Standes ( z.B. 1.00)

Zusatzlich bei Sensoranschluss LSA200:
» Anzeige des Sensortyps (hier: LSA200)

AnschlieBend kann die Anzeige anwendungs-
spezifisch programmiertwerden.

6.1 Sensorabgleich MSA

Bei Neuinstallation des Systems oder einer
Komponente (Messanzeige, Sensor, Band) ist
jeweils einmalig ein Sensorabgleich notwendig.

Beachten Sie, dass bei Montage des Systems
die Pfeilrichtung des Sensoraufdruckes mit der
Pfeilrichtung des Magnetbandaufdruckes liber-
einstimmt (siehe Abb. unten).

Zum Abgleich mussinden Programmiermodus
gewechselt werden(P-Taste) und im Meni-
punkt"_CodE" der Wert "00100" eingegeben
und bestéatigt werden (#-Taste). Man befindet
sich nun im automatischen Abgleichmodus
was durch eine alternierende Anzeige von
"inc" oder "abs" und Abgleichwerten im Dis-
play dargestellt wird. Der Sensor muss nun
in Pfeirichtung mit einer Geschwindigkeit
von max. 10 mm/s bewegt werden. Der
Abgleichistnach ca.20mm beendet, wenn
das Display eine Langeninformation anzeigt.
Geben Sie nun die notwendigen Parameterim
Programmiermodus ein und fihren Sie eine
Nullung/Kalibrierung durch. (Hinweise zur
Mendifiihrung finden Sie in Kap. 7 / Program-
miermodus).

Verfahrrichtung beim Abgleich Bedruckung

auf Band

" NNNN = 0010
— NNNN - =5000

Bedruckung auf Sensorunterseite (aktive Seite)

6.2 Sensorabgleich LSA200

Sollte aus technischen Grinden (z.B.: Aus-
tausch einer Komponente) ein Neuabgleich er-
forderlich ein, gehen Sie bitte wie folgt vor:
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Halten Sie die (P--Taste fur mind. 5s (Werksein-
stellung) gedruicktumin den Programmiermode
zugelangen.

Durch mehrmalige kurze Betatigung der(p)-Taste
erreichen Sie nun den Menupunkt"_CodE".

Hiergeben Sie tiber die beiden Pfeiltasten(®)+(=.
den Wert "00100" ein und bestatigen mit der
[#-Taste.

Ab jetzt befinden Sie sich im automatischen
Abgleichmodus, was durch eine alternierende
Anzeige von "—inc", "—Ver" oder "—Abs" und
denentsprechenden Abgleichwertenim Display
dargestelltwird.

Der Sensormuss nunin Richtung des Kabel-
abganges miteiner Geschwindigkeitvonmax.
1mm/sbewegtwerden. Der Abgleichistnach

ca. 20mm beendet, wenn das Display wieder
die normale Langeninformation anzeigt. (Hin-
weise zur Menlifiihrung finden Sie in Kap. 7/
Programmiermodus).

Verfahrrichtung beim Abgleich Bedruckung

Eintritt inden Programmiermodus:

Betétigen der Taste (P) fir mind. 5 s (Werks-
einstellung) oder entsprechend der Einstellung
_P_tAS.

Beenden des Programmiermodus:

keine Taste betatigen fiir mind. 30 s, oder mitder
Taste(p)biszum Ende der Parameterliste durch-
tasten

Weiterschalten derParameter:
mittels Taste (P)

Andern der Parameter:
mit den Tasten @ und =

Ubernehmen/Speichern der Anderung:
mit der Taste @, die Anzeige zeigt kurzzeitig
die Meldung " -SP-"

8. Parameterbeschreibung

Eine detaillierte Parameterliste mit allen Ein-
stellparametern, und der Moglichkeit spezifi-
sche Konfigurationen zu notieren, finden Sieim
Anhang dieser Benutzerinformation.

— . auf Band (in deut. Sprache, Parameter _SPr_="dEULt")
o o Anzeige Bezeichnung/Beschreibung
@ NNNN — 0008 "Auswahl"
= (o B | _AUFL Auflésung: Legt die Auflosung
o, o© der Anzeige fest. Der Para-
meter "FrEI" lasst die Pro-
. grammierung eines Rechen-
Betriebsarten faktors zu. Wertebereich:
Es gibt zwei Betriebsarten, in denen das Gerat 10, 1,0.1, 0.01(mm)
mittels der Tastatur beeinflusst werden kann: 1In, 0.1In, 0.01In, 0.001In (inch)
1. Programmiermodus :Einmalige Einrichtung FrEl
der Anzeige auf die Anwendung. _FAC_ Rechenfaktor: Freiwahlbarer
) . L Wert der die Anzeige beein-
2. Eingabemodus: Funktionen, die wahrend der flurkt. FAC = max. Anzeige-
normalen Anwendung benétigtwerden. wert/ Gesamtverfahrweg
; des Sensors bzw. Magnet-
7. Programmiermodus bandes [1/100mm]
Die Anzeige wird ab Werk mit einer Standard- Wertebereich:
einstellung oder gemaf Bestellung ausgeliefert. 0.00001...2.99999 (nur bei
Die Programmierung der Anzeige erfolgt Ubli- Auflésung "FrEI")
cherweise nur einmal bei der ersten Inbetrieb- Bsp.: Sie haben einen me-
nahme und Einrichtung der Anzeige bzw. An- chanischen Gesamtverfahr-
wendung. Sie kdnnen die Parameter jederzeit weg von 630mm und wollen
andern oder kontrollieren. Die von lhnen gewahl- jedoch den max. Anzeigewert
ten Werte werden nicht fliichtig gespeichert. von 126.00 (z.B. aufgrund
Bezeichnung, Funktion und wéahlbare Werte fin- einer mechanischen 2:1
den Sie auf der folgenden Tabelle. Ubersetzung):
Parameterdndern ::AE:/I = 1_,260?(/330&00 =02
Zur Anderung und Programmierung muss in srtnelleegilpsigntSiaecspgtn;Pa-
denP i d haltetwerden.
en Programmiermodus geschaltetwerden "dP_=0.00 eingeben.
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_CAL_

_OFF_

_dP_

_ZAEHL
"AUF"
"Ap"
_IFS_

"Schl*

"OEFF"

_F_SEt

"EIn"
"AUS"

_F_IEL

"Eln"
"AUS"

_F CAL

"Eln"

"AUS"

_F_OFF

"Eln"

Kalibrierwert: Freiwahlbarer
Wert, auf den die Anzeige
beim Rucksetzen (Kalibrieren)
gesetz wird.

Wertebereich:

-199999 ... +999999

Offsetwert: Freiwahlbarer
Wert, um den der Anzeigewert
korrigiert wird. Der Offsetwert
kann z.B. als Werkzeugkor-
rekturwert eingesetztwerden.
Wertebereich:

-199999 ... +999999

Nachkommastelle: Festlegung
des Dezimalpunktes zur An-
passung an die Auflésung.
Wertebereich: 0. bis 0.0000

Zahlrichtung: Z&hlrichung des
Messsystems

Aufwaérts

Abwarts

Schaltertyp: Schalterkontaktart
am Kabibriereingang, der als
mechanischer Schalter oder
Naherungsschalter ausgefihrt
sein kann.

SchlieBerkontakt, normalerwei-
se gedffnet

Offnerkontakt, normalerweise
geschlossen

Freigabe Rucksetzfunktion:
Ricksetzen auf den Kalibrier-
wert mit der @ Taste
Ricksetzfunktion wirksam
Rucksetzfunktion unwirksam

Freigabe Kettenmalf3funktion.
Umschaltung zwischen Abso-
lutmaf und Nullung mit an-
schlieBenden Relativmald:
Kettenmaf3funktion wirksam
Kettenmaf3funktion unwirksam

Freigabe Kalibrierwertanderung:
Eingabe-/Anderungsmaglich-
keit des Kalibrierwertes.
Kal.-wert Anderungsfunktion
wirksam

Kal.-wert Anderungsfunktion
unwirksam

Freigabe Offsetkorrektur: Ein-
gabe-/Anderungsméglichkeit
des Offsetwertes (VersatzmaR).
Offs.wert Anderungsfunktion

"AUS"

" P {AS"

_SPr_

"dEUL"
"EnGL"
obG_

MSA:

LSA200:

_Adr_

_bAud_

_0G_

_UG_

_CodE_

"_Contr"

wirksam
Offs.wert Anderungsfunktion
unwirksam

Verzogerung der (p-Taste flr
den Wechsel zwischen Einga-
be-und Programmiermodusin
Sekunden 3, 5, 10, 20, 30

Sprache: Bestimmt die Spra-
che, in der die Menupunkte in
der Anzeige erscheinen.
Deutsch

Englisch

obere Bereichsgrenze:
Messbereichinder Anzeige (sy-
metrisch/ asymetrisch) z.B.:
obG= 5000, Messbereich:
-120...+5000mm

obG= 3000, Messbereich:
-2120...+3000mm

obG= 1000, Messbereich:
-4120...+1000mm

0bG=0, Messbereich:
-5120...+0mm

obG= 1000, Messbereich:
-23,99...+1000mm

obG= 500, Messbereich:
-523,99...+500mm
obG=0, Messbereich:
-1023,99...4+0mm

Adresse: Adresseinstellung
fur Sikonetz 3. Bei 'Schalt-
ausgange' muss 'Sn3'pro-
grammiert werden.

Baudrate: Baudrate der
Schnittstelle. Bei 'Schaltaus-
gange' muss 'SchALt' pro-
grammiertwerden.

oberer/unterer Grenzwert:
Eingabe der beiden Schalt-
punkte bei Option 'Schalt-
ausgéange' .

CodE =00100
-->Sensorangleich

Nur flr Service

9. Eingabemodus

Rucksetzfunktion (Kalibrieren) tiber Tastatur

» Betatigung der@®-Taste setztdie Anzeige auf
den Kalibrierwert zuriick.
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Voraussetzung: Im Programmiermodus muss
der Menlpunkt Freigabe Rucksetzfunktion
(_F_SEt) mit Zustand 'EIn' programmiert sein
und die Anzeige befindet sich nicht im Program-
miermodus (s. Kap.7 'Beenden des Program-
miermodus').

Ruicksetzfunktion (Kalibrieren) Giber den Ka-
libriereingang

Kurzzeitige Aktivierung (Schalten gegen GND)
desEingangs CAL z.B. durch einen Drucktaster
oder einen Naherungsschalters. (Die Kontaktart
des Schalters wird Uber den Parameter _rFS_
programmiert.)

KettenmaRfunktion

Einschalten durch gleichzeitiges Betatigen der
beiden Pfeiltasten (1] + (<.

« Die Anzeige wird auf Null gesetzt.
¢ Dezimalpunkt blinkt.

¢ Ausschalten durch gleichzeitiges Betétigen
der beiden Pfeiltasten (1) + (<. Das Absolutmafd
wird wieder angezeigt.

Voraussetzung: Im Programmiermodus muss
der Meniipunkt Freigabe KettenmaRfunktion
(_F_rEL) mit Zustand "EIn" programmiert sein
und die Anzeige befindetsich nicht im Program-
miermodus (s. Kap.7 '‘Beenden des Program-
miermodus’).

Kalibrierwert bzw. Offsetwertanderung

Gleichzeitiges Betatigen der Tasten(P) + (t)schal-
tetdie Kalibrierwerteingabe ein.

Gleichzeitiges Betatigen von(p) + I schaltetdie
Offsetwerteingabe ein.

Die Anzeige zeigtden Kalibrier- bzw. Offsetwert.
Mit den Pfeiltasten kann der Wert geandert
werden.

Mit Driicken der #-Taste wird der Wert ibernom-
men und gespeichert.

Die Messanzeige schaltet wieder in den Anzei-
gemode zuriick, falls ca. 30 Sekunden keine

10. Fehlerbehandlung

Die Anzeige kann Fehlerzusténde erkennen und
sie im Anzeigefeld kenntlich machen:

Meldung: Full

Beschreibung: Anzeigenuberlauf

Abhilfe: Parameter kontrollieren und ggf. an-
passen; Anzeige kalibrieren

Meldung: Anzeige blinkt

Beschreibung: Sensorsignalfehlerhaftoder
nichtvorhanden

Abhilfe: Sensorabstand zum Magnetband
Uberprifen

Meldung / Effekt: Dezimalpunkt blinkt / An-
zeige laRt sich nicht kalibrieren.
Beschreibung: Anzeige befindet sich noch im
Kettenmaflmodus

Abhilfe: Kettenmamodus entsprechend
Kap.9 verlassen oder folgende Schritte durch-
fuhren:

1. Eintrittin den Programmiermodus
2.Parameter'_F_rEL'auf"EIN" programmieren
3. Programmiermodus verlassen

4. Kettenmalimodus entsprechend Kap.9 ver-
lassen

5. Eintritt in den Programmiermodus
6.Parameter' F_rEL'auf"AUS" programmieren
7.Programmiermodus verlassen

Beschreibung: Anzeigewertspringt
Abhilfe: Sensor abgleichen nach Kap. 6

11. Befehlsliste Servicebetrieb

Parameter: 4800 Baud, kein Parity, 8Bit,
1 Stoppbit, ohne Handshake

Ausgabe: ASCII

Wertebereiche: 2/3 Byte: 0...65535 / 0...+ 22

zurEingabe:  eswerden grof3e und kleine
Buchstaben akzeptiert

zur Ausgabe:  Mit Ausnahme des Befehls: W

werden alle Antworttelegram-
me miteinem CR (=hex13) ver-

Tastatureingabe erfolgt oder nochmals die (- vollstandigt.
Taste gedrickt wird. Befehl Lange Antwort Beschreibung
Voraussetzung: ImProgrammiermodus muss | Ax Geratetyp/Softwareversion
der MenupunktFrelgabe Kallbrlerwertﬁmderung MSA 2/9  "ooooos" | x=0:Hardwareversion
(F_CAL) b;W. FrelgaPe ?ﬁsenNertaqderung 2/9 "Xxxxxxx>" | x=1:Softwareversion
LF—QFF) ml_t ZUSta_nd El_n pr_OQra_mmlert el LSA200: 2/13  "xxx...xxx>" | x=0:Hardwareversion
und die Anzeige befindet sich nicht im Program- . R .

. \ 2/9 XXXXXXX> x=1:Softwareversion
miermodus (s. Kap.7 'Beenden des Program-
miermodus‘) B 1/8 "EXXXXXXX>" | Absolutwert (ohne KM,

’ Offset)
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Ey

2/10"£XXXXXXX>"

Fy£XXXXXX

Gy

Hy

JXXXXXX

Nx

Ox

Rxxxx

SXXXXX

Tx

1/9

2/2

1/9
712

1/0
1/2

1/3

2/2

2/2

2/2

5/2

6/2

2/2

1/3

92 ">

"YIXXXXX>"

"XXXXXX>"

s

st

3-Byte-Wert ausgeben
y=Adresse (0...5)
xxxxxxx=dezimaler Wert
y=0: Positionswert

y=1: Nullpunktwert

y=2: Kalibrierwert

=3: Offsetwert

y=4: KettenmaRy

y=5: obere Bereichsgrenze

3-Byte-Wert eingeben
y=Adresse (2...5)
xxxxxxx=dezimaler Wert
y=2: Kalibrierwert

y=3: Offsetwert

y=4: KettenmaR

y=5: obere Bereichsgrenze

Auflosung ausgeben
y = Nummer (0...8)
XXXXX = Text

0/10 10 mm

11 1mm
2/0.1 1/10 mm
3/0.01  1/100 mm
4/1i 1 inch
5/0.1i 1/10 inch
6/0.01i  1/100 inch
7/0.001i 1/1000 inch
8ffrei  freier Faktor

Aufldsung eingeben
y=Nummer (0...8)
Nr. siehe Befehl "G"

Ausgabe des freien Faktors

Eingabe des freien Faktors
Form: "X.XXXXX"

Software-RESET

Riicksetzen/Kalibrieren des
Geates

Nachkommastelleausgeben
x=0...4

Nachkommastelle eingeben
x=0...4

Schaltertyp Kalibriereingang
x=0: Schliesser
x=1: Offner

Sprache
x=0: deutsch
x=1: englisch

Tastenfreigaben
XXXX

O=aus, 1=ein
1.zZiffer: Ricksetzen
2.Ziffer: Kettenmaly
3.Ziffer: CAL-Eingabe
4.Ziffer: OFF-Eingabe

Werkseinstellung wieder-
herstellen

x=11100 (Abgleichdaten
bleiben erhalten)

Zahlrichtung
x=0: auf
x=1: ab

Positionswert binaer
Xyz = 3 Byte im 2-er-Kom-

Xy 212 s

"OXXX"

z

MSA: 1/10  "EXXXXXX>"

LSA200: 1/10  "£XXXXXxx>"

plement
MSB...LSB

Displaytest
x=0: Normalanzeige
x=1...3 versch. Tests

internes Flagregister aus-
geben

Positionswert ausgeben

Positionswert ausgeben
("+5555555" falls Band-
Sensorabstand zu groR)

12. Anwendungsbeispiele

Langenmessung

Anzeigegenauigkeit 1/10 mm.

Anzeige soll lGber Fronttaste genullt werden

konnen.

Anzeige

Bezeichnung

Eingabe

_AUFL_
_CAL_
_OFF_
_dP_
_ZAEHL
_F SEt
_F rEL
_F CAL
_F OFF
_P tAS
_SPr_

Auflésung

Offsetwert

Sprache

Kalibrierwert

Nachkommastelle
Zahlrichtung
Freigabe Ricksetzen
Freig. Kettenmaly
Freig. Kal.wertand.
Freig. Offsetkorrektur
Verzoégerung(P-Taste 5

0.1
0000.0
0000.0
0.0
AUF
Eln
AUS
AUS
AUS

dEUt

MAO5

Datum 09.01.2002

Art.Nr. 78211

Z.Nr. 8664063

And.Stand 389/01 7



Anhang: Parameterliste
(in deut. Sprache, Parameter _SPr_ ="dEUt")

Anzeige Bezeichnung:Wertebereich eigene Einstellung | eigene Einstellung Il

_AUFL_ |Aufldsung:
10,1, 0.1,0.01 (mm)
1in, 0.1in, 0.01in, 0.001in (inch)
FrEl

_FAC_ |Rechenfaktor:
(nur beiAuflésung 'Frel’)
0.00001 ...2.99999

_CAL_ |Kalibrierwert:
-199999 ... 999999

_OFF_ |Offsetwert:
-199999 ... 999999

_dP_ Nachkommastelle:
(nur bei Auflésung 'Frel’)
0. bis 0.0000

_ZAEHL |Z&hlrichtung: AUF , Ab

_IFS_ |Schaltertyp Kal.eingang:Schl,OEFF

_F_SEt |Freigabe Riicksetzfunktion:
Eln, AUS

_F _rEL |Freigabe Kettenmaf3funktion:
Eln, AUS

_F_CAL |Freigabe Kalibrierwertanderung:
Eln, AUS

_F_OFF |Freigabe Offsetwertanderung:
Eln, AUS

| P_tAS |Verzdgerungder(P-Tastein
Sekunden: 3, 5, 10, 20, 30

_SPr_  |Sprache dEUt, EnGL

_obG_ |obereBereichsgrenze:
0000...5000

_Adr_  |Adresseinstellung Sikonetz 3:
01..31

_bAud_ |Baudrate Schnittstelle: 300,
600, 1200, 2400, 4800, 9600,
19200, SchALt, Sn3

_0G_ oberer Grenzwert:(nurbeiOption
Schaltausgénge 'SchALt)
-199999...999999

_uG_ unterer Grenzwert: (nurbei
Option Schaltausgange'SchALt)
-199999...999999

P
SI\K,O 8 MAOS5 Datum 09.01.2002

Art.Nr. 78211

Z.Nr. 8664063

And.Stand 389/01



S
S"( User Information
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MAOQOS

Electronic Display

JH9 346
=) )]

ENGLISH

1. Warranty information

« Inorder to carry out installation correctly, we
strongly recommend this documentis read very
carefully. This will ensure your own safety and
the operating reliability of the device.

« Your device has been quality controlled, te-
sted and is ready for use. Please observe all
warnings and information which are marked
either directly on the device or specified in this
document.

« Warranty canonly be claimed for components
supplied by SIKO GmbH. If the system is used
togetherwith other products, there isno warran-
ty for the complete system.

¢ Repairs should be carried out only at our
works. If any information is missing or unclear,
please contact the SIKO sales staff.

2. ldentification

Please check the particular type of unitand type
number from the identification plate. Type num-
berand the corresponding version are indicated
in the delivery documentation.

z.B. MAO05-0023
version number
type of unit

3. Installation

For mounting, the degree of protection specified
must be observed. If necessary, protect the unit
against environmental influences such as
sprayed water, dust, knocks, extreme tempera-
tures.

Attention! Systeminformation! O nly when

combinedwithsensorMSA!  Before mounting
sensor and/or magnetic tape, please read chap-
ter 6 (sensor alignment) and ensure that: the
necessary alignment length is available; that
sensorand magnetic tape are aligned correctly.

Built-in housing EG

» Push the device into the panel (1) until the
panel clips (2) hold the housing loosely.

Pressthe lateral centering (3) slightly down and
push the housing into the cut-out (1) until the
panel clips (2) snap completely.

Fig. 1: Installation

Bench housing TG, TG/DV

Attention ! Maximum screw insert depth of
6.5 mm must be strictly adhered to!

4. Electrical connection

* Only fix / remove connectors with power off!
» Wiring mustonly be carried out with power off!
» Provide stranded wires with ferrules.

* Check all lines and connections before swit-
ching on the equipment.

Interference and distortion

All connections are protected against the ef-
fects of interference. The location should be
selected to ensure that no capacitive or
inductive interferences can affectthe display
orthe connectionlines! Suitable wiring layout
and choice of cable can minimise the effects of
interference (eg. interference caused by SMPS,
motors, cyclic controls and contactors).
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Necessary measures:

« Only screened cable should be used. Wire
cross section is to be at least 0,14 mm?, max.
0,5 mm2,

« Wiring to screen and to ground (OV) must be
viaagood earth pointhaving alarge surface area
for minimum impedance.

¢ The unitshould be positioned well away from
cables with interference; if necessary a protec-
tive screen or metal housing must be provi-
ded. The running of wiring parallel to the mains
supply should be avoided.

¢ Contactor coils must be linked with spark
suppression.

* PE-connectionwith 2.5 — 4 mm?cable via PE-
clamp (in case of built-in housing accord. to fig.
2 with 6,3x0,8 quick-connect receptacle).
Power supply

Power can be connected at the device's rear
(see fig. 2 or fig. 3). Operating voltage depends
on execution and is indicated in the delivery
documentation or on the identification plate.

eg.: 230 VAC -10% ... +6%

Sensor connection
Via 9-polesrear side SUB-D socket (fig. 2/fig. 3).

Attention! No modification of the sensor con-
nection (for example by cable extension) is
permitted.

4.1 Connection of panel version EG

S

@

SENSOR

¢ (cccco N
S 000 >

1234567

HHHHHEHHE

z
©

Pin outs

CAL

U, =+12V (for calibration input)
GND

N.C.

RS232 (RXD), RS485 (DUB), A2
RS232 (TXD), RS485 (DUA), Al
PE

N (230/110 VAC), GND (24 VDC)
L (230/110 VAC), U, (24 VDC)

©oOoO~NOO D WNE

Option: switched outputs

» Twoopen-collectoroutputs (A1, A2) are availa-
ble (fig. 2).

s B
A2] AL %ﬂ

O

4.2 Connection ofbenchtopversion TG, TG/
DV

Calibration input

‘o o O
W

®
=

Supply voltage 230 VAC, 110 VAC

Interface / switched outputs

Sensor

€]

S S
=
PE tag for connection Supply voltage 24 VDC
Fig. 3: Rear panel connections of TG, TG/DV
[ 12[3]4]5]6 [PEINTL] [pd o
§ 2 2 I Option: calibration input
B % 9 o 3w Seile Connection via enclosed 3-pole BINDER con-
S|+ = S| o] v Zle2e W . .
| 5 L g% S § l nector on the rear socket (fig. 3). Pin out as
W < = SERE T follows:
oo No. Designation
RS485
Switched outputs 1 CAL
. . . 2 GND
Fig. 2: Pin connection EG 3 +U
B
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Option: serial interface

Connection via enclosed 3-pole BINDER con-
nector on the rear socket (fig. 3). Pin out as
follows:

No. Designation
1 GND

2 RXD/DUB
3 TXD/DUA

Option: switched outputs

Connection via enclosed 3-pole BINDER con-
nector on the rear socket (fig. 3). Pin out as
follows:

No. Designation
1 GND

2 A2

3 Al

Two open-collector outputs (A1, A2) are availa-
ble.

A2=_uG_
Al=_0oG_
O
P 7
PIN2 22
PIN 1 o
5. Operation

Fourmembrane keys onthe front panel are used
for programming and operation of the display.

Keys'function

Depending onthe operating mode the keys may
have additional functions (see 'Programming
mode' and 'Input mode'). The keys are pressed
singly or in pairs (two together).

JHTE
»DDEH
OO

1. Programming
2. Select 'value'
3. Select 'digit’
4. Store value

Fig. 4: Key functions

6. Commissioning
When switched on and correctly connected:

« all LED segments are displayed (for approx.
155)

« the software version (eg. 1.00) is displayed

Subsequently the specific parameters of the
machine can be programmed.

If combined with sensor LSA200:
» sensor type is displayed (here: LSA200)

Subsequently the specific parameters of the
machine can be programmed.

6.1 MSA Sensor Alignment

Before the first use of the system or after
replacement of one of its components (display,
sensor or magnetic strip) the sensor must be
calibrated.

When mounting the system, please ensure
that the arrows marked on sensor and magne-
tic strip head in the same direction.

For calibration please enter into MAQS's pro-
gramming menu (key (P)) and enter value"00100"
undervalue point"_CodE". Press key # to store
the value. The display shows alternatively ‘abs’
or'inc'and the alignment values, thus signalling
that automatic alignement is still running. Now
the sensor mustbe moved in arrow direction
ataspeed of 10 mm/sec. max. Alignmentwill

be completed after approx. 20 centimeters,

ie. as soon as MAO5 displays the measured
value. Now go onwith parameter programming in
programming menu and zero/calibrate the MAO5.
(Chapter 7 gives information on programming
menu and available parameters).

Travel direction during alignment Printing on
_> the strip
[ NNNN = 0010
—— NNNN - = 5000

Printing on the botton of the sensor (active side)

6.1 LSA200 Sensor Alignment

If, for technical reasons (eg.: after replacement
of one system component), a re-alignment is
required, please proceed as follows:

Presskey (P foratleast 5s (pre-programmed) to
enterinto programming mode.

Presskey(®) briefly and repeately to reach menu
point"_CodE".

Use the two arrow keys (1 + (<. to enter value —~—~
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P

S ;.

,00100" and confirm with key (. Tochange parameters:
. L Use keys [ and <
You are now in automatic alignment mode,
which ist signalled by the alternating display of | To store modified parameters:
"—inc", "—Ver" or "—Abs" and the correspon- | Press key @), then message "_SP_" will be
ding alignment values. briefly displayed.
Now sensor must be moved at a speed of L.
max. 1 mm/s in the direction of the cable 8. Parameter Description
outlet. Sensor alignment will be comple- Atthe end of this user information brochure you
ted after approx. 20 mm, ie. as soon as MAO5 | will find a detailed parameter list showing all
displays th measured value (Chapter 7 gives | programmable parameters and offering space
information on programming menu andavailable | for customer-specific programming values.
parameters). ) )
(inEnglishlanguage, parameter_LAn_="EnGL")
Travel direction during alignment Printingon Display Designation / description
— H the strip “"choice"
[ o [ o _AUFL_ Resolution: to determine the
A 00 resolution of the display. Pa-
@ NN = 2000 rameter "FrEl" allows the
ol o programming of a calculating
factor. Value range:
10, 1, 0.1, 0.001(mm)
Operating modes 1In, 0.1In, 0.01In, 0.001In
There are two operating modes accessible via (inch)  FrEl
the keyboard: _FAC_ Calculation factor: freely
1. Programming mode : to program the dis- prqgrammable va_Iue; used
play at initial installation. to influence the display va-
lue. FAC = max. display va-
2.Input mode: to enter parameters / select lue / total travel distance of
functions used during standard operation. the sensor or magnetic strip
. [1/200mm]
7. Programming mode Value range:
The MAOS is either pre-programmed to stan- 0.00001...2.99999 (only if
dard values at our works or, if the order defines resolution has been pro-
customer-specific parameters, these will be grammed to "FrEI" before)
pre-programmed at SIKO. Normally pro- Example.: You have a total
gramming is only necessary at initial installati- mechanical travel distance of
on. Parameters can be modified and checked 630mm, but you want to get a
at any time. They are stored in a non-volatile max. display value of 126.00
memory. Each parameter's designation, (eg. due to a mechanical ratio
function and value range is shown in the tables of 2:1):
on the following pages. FAC = 12600 / 630x100 = 0.2
In menu point 'decimal point'
To cf_)ange and cor_rect parameters (_dP.) has to be program-
enter into programming mode. med to 0.00.
To enter into programming mode: _CAL_ Calibration value: freely pro-
Press key @_for at least 5s (pre-programmed) grammable value displayed
or for the period programmed under _P_S. after a reset (calibration).
Toleave programming mode: Valuerange:
Automatically, if no key has been pressed du- -199999...+999999
ring approx. 30s, or press key [P) until the end _OFF_ Offset value: freely pro-
of the parameter list is reached. grammable value used to
To scroll parameter information: correct the display value, eg.
Use key ® as tool correction value.
MAO5 Datum 09.01.2002 ArtNr. 78211 Z.Nr. 8664063 And.Stand 389/01



Valuerange:
-199999...+999999

MSA: obG= 5000, meas. range:
-120...+5000mm
obG= 3000, meas. range:

_dP_ Decimal_ point: modificgt_ion of -2120...+3000 mm
the det_:lmal point position to obG= 1000, meas. range:
determine the res_olunon. -4120...+1000 mm
Value range: 0. bis 0.0000 0bG=0, meas. range:
_ZAEHL Counting direction of the measu- -5120...+0mm
ring system. LSA200: |obG= 1000, meas.range:
"AUF" upward -23,99...+1000mm
"Ab" downward obG= 500, meas. range:
-523,99...+500 mm
_IFS_ Type of reference switch: type 0bG=0, meas. range:
of reference value transmitter -1023,99...+0mm
at the calibration input; can
either be a mechanical con- _Adr_ Address: address Setting for
tact or a proximity switch. Sikonetz 3. In case of 'swit-
"Schl" Closing contact, which is norm- ched outputs'to be program-
all open. med to'Sn3'".
OEFF Opening contact, which is _bAud_ Interface’s baud rate. In case
normally closed. of 'Switching outputs' must be
_F_SEt Reset enable: reset to calibra- programmed to 'ActuAt'.
et ton value via key @ _uPL_ Upper/lower limitvalue:
"Eln N Reset funct!on on _LoL_ To program the 2 switching
AUS Reset function off points of a MAO5 with
_F_rEL Access: incremental measu- ‘Switching outputs'.
rement: to gwitch from abso- _CodE_ CodE = 00100
Igte dimension and zero-set- > sensor calibration
ting to subsequent relative
dimension " " .
et . _Contr For service only.
Eln Increm. meas. function on
"AUS" Increm. meas. function off
9. Input mode
_F_CAL Access: calibration value: to
enltle)r/mOdify i:alibatigr; value. | Reset function (calibration) via keyboard
"EIn" calibration value modif. on : :
"AUS" calibration value modif. off ;iorl?l;;easij;ey #to set the display to the calibra
_F_OFF Acce;c,s: %f.fsm ¥alue n;odlfaz.to Precondition: Parameter'Access:resetfunction’
elnter modify offset value (dis- (_F_SEt) in programming mode must be pro-
I p;cemer;t). f . grammed to 'on'. Display MAO5 must not be left
EII.TS gﬁzzt leﬂz fﬂ?]g:gﬂ 22 in programming mode (see chapter 7 'To leave
programming mode').
" pP_s" Delay of (P-key (3,5, 10, 20, 30
second) when switching from | Resetfunction (calibration) via calibration
inputto programming mode input
_SPr_ Language: to choose the lan- | BY short activation (switching to GND) of input
guageinwhichthe menupoints | CAL, €g. by using a push button or a proximity
are displayed. switch. (Proximity switch type is to be program-
"dEUL" German med under parameter_rFS_ .)
"EnGL" English
Incremental measurement function
0bG_ Upper range limit: display ran- | press the two arrow keys (1 += simultaneously
ge (symmetrical/asymmetrical) | to activate incremental measurement function.
eg.:
MAO5 Datum 09.01.2002 Art.Nr. 78211 Z.Nr. 8664063 And.Stand 389/01
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« The display is zeroed.
« Decimal point is blinking.

¢ Leaveincremental measurementfunction by
another simultaneous press of the two arrow
keys (1) + (4 . The absolute measuring value is
displayed again.

Precondition: Parameter'Access:Incremental
measurementfunction'(_F_rEL)inprogramming
mode must be programmed to 'on'. Display
MAO5 must not be left in programming mode
(see chapter 7 'To leave programming mode").

Calibration / offset value modification

Press the two keys (P) + (8 simultaneously to
enter anew value.

Press the two keys (P) + = simultaneously to
enter an offset value.

The display then shows the calibration / offset
value, which can be changed via the two arrow
keys.

Press key [# to store the new value.

If no key has been pressed for approx. 30 s or if
you press again key (P, MAO5 will return to
display mode.

Precondition: Parameter ‘Access: calibration
value modification' (_F_CAL) and/or 'Access:
offset value' (_F_oFF) respectively must be
programmed to 'on'. Display MAO5 must not be
left in programming mode (see chapter 7 'To
leave programming mode').

10. Trouble shooting

Error states are recognized and shown in the
display:

Message: Full

Description: display overrun

Action: check parameters and adjust them if
necessary; set display to reference value

Message: display blinking
Description: faulty / no sensor signal
Action: check gap between sensor and ma

gnetic strip

Message / Effect: Decimal point blinking /
MAG61 cannot be referenced (calibrated)
Description:  Display is still in incremental
measurement function

Action: Leave incremental measurement
function as descriped in chapter 9 or proceed
as follows:

1. Enter into programming mode

2. Program parameter'_F_rEL' to "ON"

3. Leave programming mode

4. Leave incremental measurement function
as descriped in chapter 9

5. Enter programming mode again

6. Program parameter'_F_rEL' to "OFF"
7.Leave programming mode

Description: Jumping display value
Action: Align sensor accord. to chapter 6.

11. List of commands / service
operation

Parameter: 4800 Baud, no parity, 8 bit, 1
stop bit, no handshake

Data code: ASCII

Valueranges: 2/3 byte: 0...65535/0...+ 2%

- for data input: both upper and lower case ac-
cepted

-for data output: all reply telegrams are comple-
ted by a CR (=hex13); excepti-
on: command W

Com. Length Reply Description

Ax unit type / softwareversion
MSA:  2/9
2/9 XXXXXXX>"
LSA200: 2/13
2/9 XXXXXXX>"

"Xxxxxxx>" | x=0:hardwareversion

x=1:softwareversion

"XXX...Xxx>" | x=0:hardwareversion

x=1:softwareversion

"EXXXXXXX>" | absolute value (without
increm. dimension KM,

offset)

Ey 2/10  "£xxxxxxx>" | transmit 3-byte-value

y=address (0...5)
xxxxxxx=decimal value
y=0: position value
: zero position value
y=2: calibration value

: offset value
: increm. meas. value
: upper range limit

enter 3-byte-value
y=address (2...5)
xxxxxxx=decimal vlaue
y=2: calibr. value

: offset value

y=4: increm. meas. value
y=5: upper range limit

Gy 1/9 transmit resolution
y = value (0...8)
XXXXX = text

0/10 10 mm
1/1 1mm
2/0.1 1/10 mm
3/0.01  1/100 mm
4/1i 1 inch
5/0.1i 1/10 inch

"yIXXXXX>"
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Hy

JXXXXXX

Nx

Ox

Qx

RXxxxx

SXXXXX

Tx

Xy

z
MSA:

LSA200: 1/10

2/2

1/9
712

1/0
1/2

1/3

2/2

2/2

2/2

6/2

2/2

1/3

2/2

1/10

"XXXXXX>"

s

PEXXXXXXX>"

"EXXXXXXX>"

6/0.01i  1/100 inch
7/0.001i 1/1000 inch
8/free  free factor

enter resolution
y= value (0...8),
no. see command "G"

send free factor

12. Application example

Length measurement

Display accuracy 0.1 mm.
Display shall be zeroed via front function key.

Display Description Progr.value
enter free factor N
format: "X.XXXXX" _rESoL_  resolution 0.1
CAL calibration value 0000.0

Soft RESET - —

onware "OFF_  offset value 0000.0
reset/calibration of the device dpP decimal point 0.0
issue number of decimal _ZAEHL countingdirection up
places _F_SEt reset enable on
*=0...4 _F rEL incr. meas.enable  off
enter position of decimal _F CAL calibr.valueenable  off
gg'om . _F _OFF offsetvalue enable  off

_PS delay of (@) key 5

type of reference switch LAN |anguage EnGL

x=0: closing contact
x=1: opening contact

language
0: German
: English

release keyboard

XXXX

O=off, 1=on

1st digit: reset

2nd digit: increm. measure-
ment

3rd digit: CAL-input

4th digit: OFF-input

restore ex-works pro-
gramming x=11100 (alig-
ment data do not go lost)

counting direction
x=0: upwards
x=1: downwards

binary position value
xyz = 3 byte in two's com-
plement MSB...LSB

display test
x=0: standard display
x=1...3 various tests

issue position value

issue position value (value
"+5555555" is displayed, if
gap between sensor/tape
is too big!)
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Appendix: Parameter list
(in English language, parameter_LAn_="EnGL")

Display |Designation/value range Your programming | Your programming I
_rESoL_| resolution: 10,1, 0.1,0.01 (mm)
1lin, 0.1in, 0.01in, 0.001in (inch) FrEE
_FAC_ | calculating factor:(only if resolution
has been programmed to 'FrEE’)
0.00001 ... 2.99999
_CAL_ | calibration value: -199999 ... 999999
_OFF_ | offset value: -199999 ... 999999
_dP_ decimal point:
(only if resolution has been
programmed to 'FrEE') 0. to 0.0000
_ZAEHL | counting direction : UP, dn
_rFS_ | switch type on calibr. input: n.o. , n.cl.
_F_SEt |reset function enable : on, oFF
_F_rEL |incremental measurementfunction
enable : on, oFF
_F_CAL | calibration value enable : on, oFF
_F_OFF | offset value enable : on, oFF
_P_S_ |delay of (P key in seconds:
3,5, 10, 20, 30.
_LAn_ |language GEr, EnGL
_ucL_ | upperrange limit: 0000...5000
_Adr_ | address setting Sikonetz 3: 01...31
_bAud_ |interface’s baud rate: 300, 600, 1200,
2400, 4800, 9600, 19200, ActuAt, Sn3
_uPL_ | upper limit value: (only available with
option 'switched outputs' 'ActuAt’)
-199999...999999
_LoL_ |lower limit value: (only available with
option 'switched outputs' 'ActuAt’)
-199999...999999

SIKO GmbH
Dr.-Ing. G. Wandres

Werk / Factory:
Weihermattenweg 2
D-79256 Buchenbach

Postanschrift / Postal address:
Postfach 1106
D-79195Kirchzarten

Telefon/Phone 07661/39%
Telefax / Fax 07661/394
eMail info@siko.de
Internet www.siko.de
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