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Dokumentation

A GEFAHR

/\WARNUNG

Deutsch

1 Dokumentation

Zu diesem Produkt gibt es folgende Dokumente:

e Datenblatt beschreibt die technischen Daten, die Abmale, die
Anschlussbelegungen, das Zubehor und den Bestellschliissel.

e Montageanleitung beschreibt die mechanische und die elektrische
Montage mit allen sicherheitsrelevanten Bedingungen und den dazu-
gehdrigen technischen Vorgaben.

Diese Dokumente sind auch unter "http://www.siko-global.com/p/
ma55" zu finden.

2 Sicherheitshinweise

2.1 BestimmungsgemaifRe Verwendung

In Verbindung mit einem Inkrementalgeber bildet die Anzeige ein elektro-
nisches Mess- und Anzeigesystem zur Weg- oder Winkelmessung. Die Mes-
sanzeige ist nur fiir die Verwendung im Industriebereich vorgesehen die
keinen besonderen elektrischen oder mechanischen Sicherheitsanforde-
rungen unterliegen.

1. Beachten Sie alle Sicherheitshinweise in dieser Anleitung.

2. FEigenmdchtige Umbauten und Verdnderungen an dem Messanzeige
sind verboten.

3. Dievorgeschriebenen Betriebs- und Installationsbedingungen sind
einzuhalten.

4. Der Messanzeige darf nurinnerhalb der technischen Daten und der
angegebenen Grenzen betrieben werden (siehe Kapitel 15).

2.2 Kennzeichnung von Gefahren und Hinweisen
Sicherheitshinweise bestehen aus dem Signalzeichen und einem Signal-
wort.

Gefahrenklassen

Unmittelbare Gefahrdungen, die zu schweren irreversiblen Korperverlet-
zungen mit Todesfolge, Sachschdden oder ungeplanten Gerdtereaktionen
fiihren konnen, sofern Sie die gegebenen Anweisungen missachten.

Gefdhrdungen, die zu schweren Korperverletzungen, Sachschaden oder
ungeplanten Geratereaktionen fiihren kdnnen, sofern Sie die gegebenen
Anweisungen missachten.

MA55 - Datum 03.09.2019 - Art.Nr. 81540 - And. Stand 172/19
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4 Sicherheitshinweise Deutsch

/\VORSICHT

A

/\WARNUNG

A GEFAHR

Gefdhrdungen, die zu leichten Verletzungen, Sachschadden oder ungeplan-
ten Gerdtereaktionen fiihren kdnnen, sofern Sie die gegebenen Anweisun-
gen missachten.

Wichtige Betriebshinweise, die die Bedienung erleichtern oder die bei
Nichtbeachtung zu ungeplanten Geratereaktionen fiihren kénnen und
somit mdglicherweise zu Sachschaden fiihren kdnnen.

Signalzeichen

2.3 Zielgruppe

Montageanleitung wendet sich an das Projektierungs-, Inbetriebnahme-
und Montagepersonal von Anlagen- oder Maschinenherstellern, das
liber besondere Kenntnisse innerhalb der Antriebstechnik verfiigt. Die-
ser Personenkreis benotigt fundierte Kenntnisse iiber die notwendigen
Anschliisse einer Messanzeige und deren Integration in die komplette
Maschinenanlage.

Nicht ausreichend qualifiziertes Personal
Personenschdden, schwere Schdaden an Maschine und Messanzeige werden
durch nicht ausreichend qualifiziertes Personal verursacht.

»  Projektierung, Inbetriebnahme, Montage und Wartung nur durch
geschultes Fachpersonal.

» Dieses Personal mussin der Lage sein, Gefahren, welche durch die
mechanische, elektrische oder elektronische Ausriistung verursacht
werden konnen, zu erkennen.

Qualifiziertes Personal

sind Personen, die

¢ als Projektierungspersonal mit den Sicherheitsrichtlinien der Elektro-
und Automatisierungstechnik vertraut sind;

e alsInbetriebnahme- und Monatagepersonal berechtigt sind, Strom-
kreise und Gerate/Systeme gemaR den Standards der Sicherheitstech-
nik in Betrieb zu nehmen, zu erden und zu kennzeichnen.

2.4 Grundlegende Sicherheitshinweise

Explosionsgefahr
» Messanzeige nichtin explosionsgefdhrdeten Zonen einsetzen.
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Identifikation Deutsch 5

3 Identifikation

Das Typenschild zeigt den Geratetyp mit Variantennummer. Die Lieferpa-
piere ordnen jeder Variantennummer eine detaillierte Bestellbezeichnung
zu.

z. B. MA55-0023

L Varianten-Nr.
Gerdte-Typ

4 Installation

4.1 Mechanische Montage

&VORSICHT Ausfall Messanzeige
» IP-Schutzart bei Montage beachten (siehe Kapitel 15), bei Bedarf
schiitzen.

» Schldge auf das Gerdt vermeiden.
> Keinerlei Veranderung am Gerdt vornehmen.

Montage (Abb. 1):

1. Inder Schalttafel (1) muss der Ausschnitt fiir die Anzeige vorgesehen
sein.

2. Die Anzeige wird in den Schalttafelausschnitt geschoben, bis die seit-
lichen Befestigungslaschen einschnappen.

3. Durch Klemmung der Befestigungslaschen wird die Anzeige gehalten,
kann aber auch leicht demontiert werden.

(1) Schalttafel

(2) max. Haltekraft der
Schnappung 5N

Abb. 1: Einbau

P
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Installation

/\WARNUNG

ACHTUNG

ACHTUNG

Deutsch

4.2 Elektrische Installation

Zerstorung von Anlagenteilen und Verlust der Steuerungskontrolle
Alle Leitungen fiir den Messanzeige miissen geschirmt sein.

»  Elektrische Verbindungen nicht unter Spannung anschlieRen oder
Losen.

» Verdrahtungsarbeiten spannungslos durchfiihren.

» Litzen mit geeigneten Aderendhiilsen versehen.

» Vordem Einschalten sind alle Leitungsanschliisse und Steckverbindun-
gen zu iiberpriifen.

» Betriebsspannung gemeinsam mit der Folgeelektronik (z. B. Steue-
rung) einschalten.

Alle Anschliisse sind prinzipiell gegen dufere Storeinfliisse geschiitzt. Der
Einsatzortist so zu wahlen, dass induktive oder kapazitive Stérungen nicht
auf den Messanzeige oder dessen Anschlussleitungen einwirken kénnen.
Das System in moglichst groRem Abstand von Leitungen einbauen, die mit
Storungen belastet sind. Gegebenenfalls sind zusdtzliche MaRnahmen,
wie Schirmbleche oder metallisierte Gehduse vorzusehen. Schiitzspulen
miissen mit Funkenldschgliedern beschaltet sein.

Zuldssige Leistungsaufnahme

Die Versorgung fiir die Messanzeige ist ausreichend zu dimensionieren. Die
Spannungswerte sind abhangig von der Gerateausfiihrung und sind den
technischen Daten in Kapitel 15 zu entnehmen.

Anschlussbelegung
e 10 pol. Steckleiste (siehe Abb. 2).

AL00000000UP

Abb. 2: Anschluss
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Abb. 3: Anschlussbelegung (PP-, OE-Geberanschluss)

MA55 - Datum 03.09.2019 - Art.Nr. 81540 - And. Stand 172/19



MA55

Bedienung Deutsch 7
PIN Belegung
1 +UB (Geberversorgung)
2 A-Signal
3 B-Signal
4 Indexsignal (1/0)
5 GND (Schirm Geberversorgung)
6 RFS (Signal von Referenzpunktgeber)
7 GND (fiir Referenzpunktgeber)
8 PE
9 ov
10 +24 V' DC £20 %

5 Bedienung

Die Bedienung und Programmierung der Anzeige erfolgt mit den vier
frontseitigen Folientasten. Die Tasten kdnnen je nach Betriebszustand
weitere Funktionen besitzen. Sie werden einzeln, gemeinsam (je zwei) und
zeitabhdngig betatigt.

! (1) Programmiertaste
(2) Auswahltaste 'Wert'

@ |-§}| @Auswahltaste‘Stelle'

(4) Speichertaste

@ é) @ @ (5) LED-Anzeige

Abb. 4: Tastenfunktionen

6 Inbetriebnahme

Nach Einschalten der Betriebsspannung folgt ein Selbsttest, wobei das
Display folgende Werte anzeigt:

e Alle LED-Segmente (~1.55)
e Firmware-Stand (z. B. 1.00)
e Anzeige des aktuellen Positionswertes im Absolutmal?.

AnschlieRend kann die Anzeige anwendungsspezifisch programmiert wer-
den.

P
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8  Programmiermodus Deutsch

Betriebsarten

Es gibt zwei Betriebsarten, in denen das Gerdt mittels der Tastatur beein-
fluRt werden kann:

1. Programmiermodus: Einmalige Einrichtung der Anzeige auf die
Anwendung.

2. Eingabemodus: Funktionen, die wahrend der normalen Anwendung
benotigt werden.

7 Programmiermodus

Die Anzeige wird ab Werk mit einer Standardeinstellung ausgeliefert. Sie
konnen die Parameter jederzeit @ndern oder kontrollieren. Die von Ihnen
gewdhlten Werte werden nichtfliichtig gespeichert. Die Bezeichnung,
Funktion und wahlbaren Werte entnehmen Sie der Tabelle in Kapitel 8.
Parameter d@ndern und kontrollieren

Zur Anderung und Programmierung muss in den Programmiermodus
geschaltet werden.

Eintritt in den Programmiermodus

Betitigen der Taste (P] fiir min. 10s.

Beenden des Programmiermodus

Keine Tastenbetitigung fiir min. 30 s, oder Taste [P ) bis zum Ende der
Parameterliste durchtasten.

Weiterschalten der Parameter
Mittels Taste (P .

Andern der Parameter

Mit den Tasten (] und (2]

Ubernehmen/Speichern der Anderung

Mit der Taste [(#]. Die Anzeige zeigt kurzzeitig die Meldung "-SP-".

8 Parameterbeschreibung

Eine detaillierte Parameterliste mit allen Einstellparametern und der M&g-
lichkeit spezifische Konfigurationen zu notieren, finden Sie in Kapitel 14.

P
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Parameterbeschreibung

Anzeige
"Auswahl"

Deutsch

Bezeichnung / Beschreibung

_APU_

_Str_
_dP_

_drEh
I|I||

I|EI|
_Ind_

||0||
||I||

"Auto"

"HAI’ld"

_rEF_

rEL_F

n E.in n
I|AUS|I
rEF_F

n E.In n
uAUSH
SEt_F

n E.in n
I|AUS|I
_Cntr

Anzeige Pro Umdrehung: Wert, um den sich die Anzeige
nach genau einer Umdrehung des Gebers erhdht oder
erniedrigt.

Wertebereich: 0 ... 59 999

Geberstrichzahl
Wertebereich: 0... 59 999

Nachkommastelle: Setzen des Dezimalpunktes
Wertebereich: 0. bis 0.000

Drehrichtung: Zahlrichtungssinn des Messsystems.
im Uhrzeigersinn positiv
entgegen dem Uhrzeigersinn positiv

Referenzsignal, das nur einmal pro Geberumdrehung auf-
tritt. Es dient der eindeutigen Markierung eines Bezugs-
punktes.

Signalform '0'; Rechtecksignal mit positiver Logik.
Signalform 'I'; Rechtecksignal mit negativer Logik.
Referenzschaltertyp

Referenzierung erfolgt automatisch, wenn der Referenz-
schalter sowie das Indexsignal des Gebers aktiv ist (siehe
Kapitel 10).

Referenzierung der Anzeige durch Aktivieren des Eingangs
RFS an beliebiger Stelle (masseschaltend).

Referenzwert: Frei wahlbarer Wert auf den die Anzeige beim
Referenzieren gesetzt wird.
Wertebereich: -99 999 ... +99 999

Freigabe Kettenmal’: Umschaltung zwischen AbsolutmalRR
und Nullung mit anschlieRendem Relativmal.

KettenmaR wirksam
KettenmaR unwirksam

Freigabe Referenzwerteingabe: Eingabe-/ Anderungsmog-
lichkeit des Referenzwertes (im Eingabemodus).

Ref.-Wertdnderungsfunktion wirksam
Ref.-Wertdnderungsfunktion unwirksam

Freigabe Riicksetzen: Mit der [#]-Taste kann die Anzeige
auf den Referenzwert gesetzt werden (im Eingabemodus).
Riicksetzfunktion wirksam

Riicksetzfunktion unwirksam

Kontrolle: nur fiir Service

MA55 - Datum 03.09.2019 - Art.Nr. 81540 - And. Stand 172/19
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10 Eingabemodus Deutsch
9 Eingabemodus

9.1 Riicksetzfunktion (Riicksetzen auf Referenzwert)

Voraussetzung: Im Programmiermodus muss der Meniipunkt (SEt_F) mit
ACHTUNG - . . . . . N
Zustand "Ein" programmiert sein und die Anzeige befindet sich nichtim

Programmiermodus (siehe Kapitel 7 'Beenden des Programmiermodus').

o Betitigen von der[%]-Taste setzt die Anzeige auf den Referenzwert
zuriick.

9.2 KettenmaRfunktion

Voraussetzung: Im Programmiermodus muss der Meniipunkt (rEL_F) mit
ACHTUNG . . . . . ) S
Zustand "Ein" programmiert sein und die Anzeige befindet sich nichtim

Programmiermodus (siehe Kapitel 7 'Beenden des Programmiermodus').

e FEinschalten durch gleichzeitiges Betdtigen der beiden Pfeiltasten
+[«].

¢ Anzeige wird auf Null gesetzt.

e Dezimalpunkt blinkt.

e Ausschalten durch erneutes Betdtigen der beiden Pfeiltasten +
[+]. Das AbsolutmaR wird wieder angezeigt.

9.3 Referenzwertinderung

Voraussetzung: Im Programmiermodus muss der Meniipunkt Freigabe Refe-
ACHTUNG . . . ; - .
renzwerteingabe (rEF_F) mit Zustand "Ein" programmiert sein und die

Anzeige befindet sich nicht im Programmiermodus (siehe Kapitel 7 'Been-
den des Programmiermodus").

o Gleichzeitiges Betitigen der Tasten (P + schaltet die Referenz-
werteingabe ein.

¢ Die Anzeige zeigt den Referenzwert. Mit den Pfeiltasten kann der Wert
gedndert werden.

e Mit Driicken von (%] wird der Wert iibernommen und gespeichert.

¢ Die Messanzeige schaltet wieder in den Anzeigemode zuriick, falls ca.
30 Sekunden keine Tastatureingabe erfolgt oder nochmals die [P ]
-Taste gedriickt wird.

P
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Referenzierung Deutsch 11

10 Referenzierung

Eine Referenzierung der Anzeige ist generell erforderlich:

e beider Inbetriebnahme des Messsystems.

e nach stromloser Verstellung der Messeinheit.

Bei der Referenzierung wird der programmierte Referenzwert zur Anzeige

gebracht. Wenn also der Referenzwert 0 betrdgt, kann die Anzeige
"genullt" werden.

10.1 Manuelle Referenzierung

Voraussetzung: Im Programmiermodus muss der Meniipunkt (SEt_F) mit
ACHTUNG - . . . - . N
Zustand "Ein" programmiert sein und die Anzeige befindet sich nichtim

Programmiermodus (siehe Kapitel 7 'Beenden des Programmiermodus').
Manuelle Referenzierung erfolgt wahlweise durch:

e Betdtigung der Taste (3.

e kurzzeitige Aktivierung des Einganges RFS (Schalten gegen GND).

10.2 Automatische Referenzierung

Die automatische Referenzierung erfolgt immer iiber einen Referenzpunkt-
geber, der Referenzpunktgeber wird dabei immer automatisch an definier-
ter Stelle (Referenzpunkt) angefahren. Als Referenzpunktgeber kdnnen
verwendet werden:

e mechanischer Nockenschalter.
¢ masseschaltender Naherungsschalter mit NPN-Ausgang.

Allgemeine Hinweise zur automatischen Referenzierung

Durch die elektronische Verkniipfung der Signale eines Referenzpunkt-
gebers (z. B. Nocken- oder Endschalter) mit dem Indexsignal des ange-
schlossenen Inkrementalgebers, wird die Messanzeige referenziert, also
in eine eindeutige Ausgangsstellung gebracht. Bei Montage des Referenz-
punktgebers ist der Inkrementalgeber so zu justieren, dass das Indexsig-
nal erst auftritt, wenn der Referenzpunktgeber sicher angesprochen hat.

Der Kontakt des Referenzpunktgebers darf nur wahrend maximal einer
Umdrehung des Inkrementalgebers aktiv sein (siehe Abb. 5).

P
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12 Referenzierung Deutsch

1 I
SignalA ML L LML LML L Lt

| 1o
Indexsignal w
L[ LI 1ypI
! yp
| _sicher !
Referenzpunkt- L[ aktiv
geber-Signal
sicher | eine 1 sicher

passiv. ' Umdrehung ' passiv

Abb. 5: Signaltypen fiir Referenzierung

Hinweis zur Referenzpunktjustage

Fahren Sie die Antriebsspindel exakt an die Stelle, die dem Referenzwert
entspricht, den Sie zuvor nach Kapitel 8 programmiert haben. Der mecha-
nisch montierte Referenzpunktgeber muss jetzt gemdR Abb. 5 sicher beta-
tigt (aktiv) sein.

Nach Losen des Klemmrings bzw. der Kupplung des Inkrementalgebers
laRt sich dieser verdrehen, ohne die Antriebsspindel mitzubewegen. Jetzt
konnen Sie z. B. mit einem Spannungsmesser das Indexsignal des Gebers
suchen (Spannungswechsel) und durch Verdrehen der Geberwelle den
Referenzpunkt justieren. Wenn sich Index- und Referenzpunktgeber- Sig-
nal gemaR Abb. 6 zueinander befinden, wird der Klemmring bzw. die
Kupplung des Inkrementalgeber wieder festgezogen.

Referenz-
punktgeber

nnnnn
JR nnnn
—
[ T
[
MA55

Abb. 6: Prinzipaufbau Referenzierung

P
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Softwareversion SW01 Deutsch 13

11 Softwareversion SW01

Bei der Softwareversion 01 wird unabhdngig vom Pegel von A- und B-Sig-
nal beim Einschalten der letzte Positionswert wieder angezeigt. Diese Ver-
sion ist fiir Geber gedacht, welche beim Einschalten kein definiertes Signal
von A und B aufweisen.

12 Fehlerbehandlung

Die Anzeige kann Fehlerzusténde erkennen und sie im Anzeigefeld kennt-
lich machen:

Meldung Beschreibung Abhilfe
Full Anzeigeniiberlauf Parameter kontrollieren und
ggf. anpassen; Anzeige referen-
zieren.
Dezimalpunkt Anzeige befindetsich  Beide Pfeiltasten betdtigen,
blinkt noch im KettenmaR-  damit die Anzeige wieder zum
modus. AbsolutmaR wechselt.

13 Transport, Lagerung, Wartung und Entsorgung

Transport und Lagerung
Messanzeige sorgfaltig behandeln, transportieren und lagern. Hierzu sind
folgende Punkte zu beachten:

e Messanzeige in der ungedffneten Originalverpackung transportieren
und/oder lagern.

e Messanzeige vor schddlichen physikalischen Einfliissen wie Staub,
Hitze und Feuchtigkeit schiitzen.

¢ Anschliisse weder durch mechanische noch durch thermische Einfliisse
beschadigen.

e Vor Montage ist die Messanzeige auf Transportschaden zu untersu-
chen. Beschddigte Messanzeige nicht einbauen.

Wartung

Bei korrektem Einbau nach Kapitel 4 ist die Messanzeige wartungsfrei.

P
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14 Anhang: Parameterliste Deutsch

Entsorgung

Die elektronischen Bauteile der Messanzeige enthalten umweltschadi-
gende Stoffe und sind zugleich Wertstofftrager. Die Messanzeige muss des-
halb nach seiner endgiiltigen Stilllegung einem Recycling zugefiihrt wer-
den. Die Umweltrichtlinien des jeweiligen Landes miissen hierzu beach-
tet werden.

14 Anhang: Parameterliste

Anzeige Bezeichnung / Wertebereich eigene eigene
Einstellung I Einstellung IT

_APU_  Anzeige Pro Umdrehung: 0 ... 59 999
_Str_ Geberstrichzahl: 0 ... 59 999

_dP_ Nachkommastelle: 0. bis 0.000

_drEh_  Drehrichtung: I, E

_Ind_  Referenzsignal: 0, I

_rFS_  Referenzschaltertyp: Auto, HAnd

_rEF_ Referenzwert: -99 999 ... +99 999

rEL_F Freigabe Kettenmal3: Ein, AUS

rEF_F Freigabe Referenzwerteingabe: Ein, AUS
SEt_F Freigabe Riicksetzen: Ein, AUS

15 Technische Daten

Mechanische Daten Ergdanzung

Gehduse Kunststoff, mit Klemmspan-  Schalttafelausschnitt 687 x
gen 3306 IEC 61554

Gewicht ~0.1 kg

Elektrische Daten Ergdnzung

Betriebsspannung 24V DC+20 %

Stromaufnahme ~60 mA bei 24 V DC, ohne Geber

Geberversorgung 24V DC (200 mA)

Gebereingangsfrequenz <25 kHz

Gebereingang Rechtecksignale 90° phasen- mit Referenzsignal

versetzt, PP (Gegentakt), OE
(Open Emitter)
Impulsauswertung 4-fach

P
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Technische Daten Deutsch 15

Elektrische Daten Ergdnzung

Anzeige/Anzeigenbereich 5-stellig, LED 7-Segment, -99999 ... 99999
~10 mm hoch, rot

Tasten Folientasten mit Druckpunkt
Anschlussart Steckleiste 10-polig
Umgebungsbedingungen Ergdanzung
Umgebungstemperatur ~ 0...50 °C
Lagertemperatur -20...80°C
relative Luftfeuchtigkeit <95 % Betauung nicht zuldssig
EMV EN 61000-6-2 Storfestigkeit / Immission
EN 61000-6-4 Storaussendung / Emission
Schutzart IP40 Gesamtgerdt EN 60529
IP60 frontseitig bei Schaltta- EN 60529
feleinbau

P
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Documentation English 17

1 Documentation

The following documents describe this product:

e The data sheet describes the technical data, the dimensions, the pin
assignments, the accessories and the order key.

¢ The mounting instructions describe the mechanical and electrical
installation including all safety-relevant requirements and the associ-
ated technical specifications.

These documents can also be downloaded at "http://www.siko-global.
com/p/ma55".

2 Safetyinformation

2.1 Intended use

Combined with an incremental encoder the display represents an elec-
tronic measuring or display system for distance and angle measurement.
The electronic display is only intended for use in industrial applications
that are not subject to special electrical or mechanical safety require-
ments.

1. Observe all safety instructions contained herein.

2. Arbitrary modifications and changes to this electronic display are for-
bidden.

Observe the prescribed operating and installation conditions.

4. Operate the electronic display exclusively within the scope of techni-
cal data and the specified limits (see chapter 15).

2.2 Identification of dangers and notes

Safety notes consist of the signal symbol and a signal word.

Danger classes

A DANGER Immediate danger that may cause irreversible bodily harm resulting in
death, property damage or unplanned device reactions if you disregard

the instructions given.

Danger that may cause serious bodily harm, property damage or
/\ WARNING ; e . ; a98
unplanned device reactions if you disregard the instructions given.

Danger that may cause minor injury, property damage or unplanned device
/\ CAUTION b . ; o
reactions if you disregard the instructions given.

P
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A

/\ WARNING

A DANGER

English

Important operating information that may facilitate operation or many
cause unplanned device reactions if disregarded including possible prop-
erty damage.

Signal symbols

2.3 Target group

Installation instructions are intended for the configuration, commission-
ing and mounting personnel of plant or machine manufacturers who pos-
sess special expertise in drive technology. This group of operators needs
profound knowledge of an electronic display necessary connections and
its integration into a complete machinery.

Insufficiently qualified personnel
Insufficiently qualified personnel cause personalinjury, serious damage to
machinery or electronic display.

» Configuration, commissioning, mounting and maintenance by trained
expert personnel only.

» This personnel must be able to recognize dangers that might arise
from mechanical, electrical or electronic equipment.

Qualified personnel are persons who

e are familiar with the safety guidelines of the electrical and automation
technologies when performing configuration tasks;

e areauthorized to commission, earth and label circuits and devices/
systems in accordance with the safety standards.

2.4 Basic safety information

Danger of explosion
» Do not use the electronic display in explosive zones.

3 Identification

Please check the particular type of unit and type number from the identifi-
cation plate. Type number and the corresponding version are indicated in
the delivery documentation.

e. g. MA55-0023

L variant number
type of unit
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4 Installation

4.1 Mechanical mounting

Electronic display failure

When mounting pay attention to the IP type of protection (see chap-
ter 15).

» Avoid impact on the device.
» Do not modify the device in any way.

Mounting (Fig. 1):
1. Panel (1) must be provided with cutout for MA55.

2. Pushthe display into the panel cutout until the mounting tabs snap
completely.

3. Mounting tabs hold the unit, but allow easy removal, too.

(1) Panel

(2) max. holding of the
mounting tabs=5N

Fig. 1: Mounting

4.2 Electricalinstallation

Destruction of parts of equipment and loss of regulation control

All lines for connecting the electronic display must be shielded.
Never wire or disconnect electrical connections while they are live.
Perform wiring work in the de-energized state only.

Use strands with suitable ferrules.

Check all lines and plug connections before switching on the device.

Switch on operating voltage together with the downstream electronic
unit (e. g., control unit).

v v v v v Vv

P
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NOTICE

English

Basically, all connections are protected against external interference.
Choose a place of operation that excludes inductive or capacitive inter-
ference influences on the electronic display. When mounting the system
keep a maximum possible distance from lines loaded with interference. If
necessary, provide additional installations including screening shields or
metallized housings. Contactor coils must be linked with spark suppres-
sion.

Admissible power input

Supply for the electronic display shall be sized sufficiently. The voltage
values are a function of the device design and can be referred to in the
technical data in chapter 15.

Connection
e 10 pin coupler strip (see Fig. 2).

7.8 910

Q00000000

Fig. 2: Connection

+UB A B 10 1|
| ﬂ
D I

o [=)
z$2m>

24V
A-Signal
B-Signal
Index ——
24V DC +20 %

O x O
\1\2\3\4\5\6\7\8\9\10\
Fig. 3: Pin outs (PP-, OE-output circuit)

PIN Designation

+UB (encoder supply)

signal A

signal B

index signal (I/0)

GND (screen encoder supply)

RFS (signal for reference point source)
GND (for reference point source)

PE

oV

+24V DC £20 %

O 00 N O U1 N W N -

-
o
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5 Operation

The four membrane keys on front of the display are used to program and
operate the display. Depending on the operating mode, these keys can
have additional functions. The keys are pressed singly or in pairs (two
together).

! (1) Programming
(2) Select 'value'

nEEE s o
@ @ @ (4) (5) LED-display

Fig. 4: Key functions

6 Commissioning

After switching on the operating voltage, a self test is performed, with the
display showing the following values:

e all LED segments (~1.5s)
e the software version (e. g. 1.00)
e (Current position value displayed under the absolute dimension.

Subsequently the specific parameters of the machine can be programmed.

Operating modes

There are two operating modes accessible via the keyboard:
1. Programming mode: to program the display at initial installation.

2. Input mode: to enter parameters/select functions used during stan-
dard operation.

7 Programming mode

Ex factory, the display is delivered in the standard setup. Parameters can
be modified and checked at any time. They are stored in a non-volatile
memory. For the designation, function and selectable values refer to the
table of chapter 8.

P
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To change and control parameters

For parameter modification enter into programming mode.

To enter into programming mode

Press key@ for at least 10 s.

To leave programming mode

Automatically, if no key has been pressed during approx. 30 s or press key
(P] until the end of the parameter list is reached.

To switch on the parameters
Press key [P .

To change parameters

Use keys [«]and (1.

To store modified parameters

Press key (%]; message "-SP-" is displayed intermittently.

8 Parameter Description

For a detailed parameter list containing all parameters that can be set and
the possibility to note down specific configurations refer to chapter 14.

Display Designation / description

"choice"

_APU_ Display after 1 revolution: Value by which the display
increases/decreases after 1 revolution of the encoder.
Value range: 0... 59 999

_Str_ Encoder pulses per revolution
Value range: 0 ... 59 999

_dP_ Positions after the comma: Determination of the decimal
point position.
Value range: 0. to 0.000

_drEh Counting direction: Counting direction of the system.

"I clockwise increasing values

"E" anti-clockwise increasing values

_Ind_ Reference mark on the encoder disk; appears only once per
revolution. Used for clear reference point marking.

"o" Signal shape '0'; square signal with positive logic.

P
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Display Designation / description

"choice"

" Signal shape 'I'; square signal with inverted logic.

_rFS_ Reference switch type

"Auto" Automatic referencing when reference switch and the
encoder's index signal are active (see chapter 10).

"HAnd" Display unit can be referenced at any position by activating
input RFS (ground switching).

_rEF_ Reference value: can be any value; value to which the dis-
play is reset after referencing.
Value range: -99 999 ... +99 999

rEL_F Access incremental measuement: To switch from absolute
measurement and zero-zetting to relative measurement.

"Ein" Incremental measuement on

"AUS" Incremental measuement off

rEF_F Access reference value input enable: To enter/change refer-
ence value (in input mode).

"Ein" Reference value unlocked

"AUS" Reference value locked

SEt_F Access reset: Press key (%] to set the display to the refer-
ence value (in input mode).

"Ein" Reset function unlocked

"AUS" Reset function locked

_Cntr Control: for service only

9 Input mode

9.1 Reset function (to reference value)

NOTICE Precondition: in programming mode menu point (SEt_F) must be pro-
grammed as 'Ein'. Display MA55 must not be in programming mode (see

chapter 7 'To leave programming mode').

e Press key (%] to set the display to the reference value.

9.2 Incremental measurement function

NOTICE Precondition: in programming mode menu point (rEL_F) must be pro-
grammed as 'Ein'. Display MA55 must not be in programming mode (see

chapter 7 'To leave programming mode').

P
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e Forswitching on, press the two arrow-keys [ 4 |+ [« ]simultaneously.

e Displayis zeroed.

e Decimal pointis blinking.

e Leaveincremental measurement function by another press of the keys
+[«); now the absolute measuring value is displayed again.

9.3 Reference value modification

Precondition: Parameter 'reference value input enable' (rEF_F) respec-
tively must be programmed to "Ein" in programming mode. Display MA55
must not be in programming mode (see chapter 7 'To leave programming
mode').

e Press the two keys (P ]+ [#] simultaneously to enter a new value.

e The display shows the reference value, which can be changed via the
two arrow keys.

e Press key (%] to store the new value.

e Ifno key has been pressed for approx. 30 s or if you press again key
(P, MA55 will return to display mode.

10 Referencing

The display must always be referenced:
e before the first use of the measuring system.
e incase of a displacement during power failure.

During reference the counter is set to the programmed reference value.
The display can thus be zeroed, if reference value were previously pro-
grammed to 0.

10.1 Manual referencing

Precondition: in programming mode menu point (SEt_F) must be pro-
grammed as 'Ein'. Display MA55 must not be in programming mode (see
chapter 7 'To leave programming mode').

Manual reference can either be made by:

e Pressing key (%].
e Short activation of input RFS (ground switching).
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10.2 Automatic referencing

Automatic referencing is always made via a reference point transmitter,
which is automatically approached at a defined position (reference value).
Suitable reference point transmitters are:

e mechanical cam switches.
e proximity switches with NPN-output (connected to earth).

General information on automatic reference

Electronic linking of the signals from a reference point transmitter (e. g.
cam switch or limit switch) with the index pulse (index marker) of the con-
nected encoder will calibrate the measuring display, ie. a start position is
defined. During mounting of the reference point transmitter, please adjust
the incremental encoder in such a way that the index pulse appears when
the reference point switch is activated.

The contact of the reference point transmitter must only be active for less
than one revolution of the encoder (see Fig. 5).

! T
signal A _I_I_I_I_I_I_I_LI_I_I_I_I_I_l_I_I_I_I_I_I_I_I_L

signal B LI LML LML

o 1 [—1typeo
index signal i
L= LT typel
| definitely, |
signal ref. point ! [Cactive | |
transmitter 4?
R SE— b
definitely |, one i definitely
passive revolution ' passive

Fig. 5: Signal types for referencing

Information concerning the setting of the reference point

Move the spindle exactly to the position which corresponds to the refer-
ence value pro-grammed before accord. to chapter 8. The mechanically

mounted reference point transmitter must now be definitely active (see

Fig. 5).

The encoder can be turned without causing any movement of the driv-

ing spindle, if you untighten the clamping ring or coupling. You can now
search the index signal of the encoder (voltage change) by using for
example a voltmeter and carry out the adjustment of the reference point.
When the index and reference point transmitter signals are positioned as
described in Fig. 6, the clamping ring and the coupling of the incremental
encoder are retightened.

MA55 - Date03.09.2019 - Art.No.81540 - Mod. status 172/19
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ref. point [\ N\, N
transmitter | N\ % incremental

nnnnn
JR nnnnn
PR L, T
[ I
[
MA55

Fig. 6: Referencing setup

11 Software version SW01

With software version 01 the last position value is displayed when the unit
is switched on - irrespective of the A- and B-signal level. This special ver-
sion is for encoders which do not supply a defined A and B signal when
they are switched on.

12 Trouble Shooting

Error states are recognized and shown in the display:

Message Description Action
Full Display overrun Check parameters and adjust
them if necessary; reference dis-
play.
Decimal point Displayis stillinincre- Activate both arrow keys for
blinking mental measurement  changing to absolute measure-
function. ment.

P
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13 Transport, Storage, Maintenance and Disposal

Transport and storage

Handle, transport and store electronic display with care. Pay attention to

the following points:

e Transportand / or store electronic display in the unopened original
packaging.

e Protect electronic display from harmful physical influences including
dust, heat and humidity.

¢ Do not damage connections through mechanical or thermal impact.

e Prior toinstallation inspect the electronic display for transport dam-
ages. Do notinstall damaged electronic display.

Maintenance

With correct installation according to chapter 4 the electronic display
requires no maintenance.

Disposal

The magnetic display electronic components contain materials that are
harmful for the environment and are carriers of recyclable materials at the
same time. Therefore, the electronic display must be recycled after it has
been taken out of operation ultimately. Observe the environment protec-
tion guidelines of your country.

14 Appendix: Parameter list

Display Designation / range Your pro- Your pro-
gramming I gramming II

_APU_  Display after 1 revolution: 0 ... 59 999

_Str_ Encoder pulses per revolution: 0 ... 59 999

_dP_ Positions after the comma: 0. to 0.000

_drEh_  Counting direction: I, E

_Ind_  Referencesignal: 0, I

_rFS_ Reference switch type: Auto, HAnd

_rEF_ Reference value: -99 999 ... +99 999

rEL_F Access incemental measuement: Ein, AUS

rEF_F  Access reference value input enable: Ein, AUS

SEt_F  Access reset: Ein, AUS

MA55 - Date03.09.2019 - Art.No.81540 - Mod. status 172/19
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15 Technical data
Mechanical data Additional information
Housing plastic, with clamping straps  switchboard cutout 687 x 3306
IEC 61554

Weight ~0.1 kg
Electrical data Additional information
Operating voltage 24V DC 20 %
Current consumption ~60 mA at 24 V DC, without encoder
Encoder supply 24V DC (200 mA)
Encoderinput frequency <25 kHz
Encoder input square-wave signals 90° with reference signal

Pulse analysis

phase-shifted, PP (push-
pull), OE (open emitter)
4-fold

Display/display range 5-digit, LED 7-segment, -99999 ... 99999
~10 mm height, red
Keys membrane keys with pres-
sure point
Type of connection connector 10-pole
Ambient conditions Additional information
Ambient temperature 0...50°C
Storage temperature -20...80°C
Relative humidity <95 % condensation inadmissible
EMC EN 61000-6-2 interference resistance / immis-
sion
EN 61000-6-4 emitted interference / emission
Protection category IP40 whole device EN 60529

IP60 on the front with switch- EN 60529

board installation
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SIKO GmbH
Weihermattenweg 2
79256 Buchenbach

Telefon/Phone

+497661 394-0
Telefax/Fax

+497661 394-388

E-Mail
info@siko-global.com
Internet
www.siko-global.com
Service
support@siko-global.com
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