Benutzerinformation
MA100

Magnetbandanzeige

N
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DEUTSCH

1. Sicherheitshinweise

« Lesen Sie vor der Montage und der Inbetrieb-
nahme dieses Dokument sorgféltig durch. Be-
achten Sie zu Ihrer eigenen Sicherheit und der
Betriebssicherheitalle Warnungen und Hinwei-
se.

« |hr Produkt hat unser Werk in gepriftem und
betriebsbereitem Zustand verlassen. Fir den
Betrieb gelten die angegeben Spezifikationen
und die Angaben auf dem Typenschild als
Bedingung.

¢ Garantieanspriiche gelten nur fir Produkte
der Firma SIKO GmbH. Bei dem Einsatz in
Verbindung mit Fremdprodukten besteht fir
das Gesamtsystem kein Garantieanspruch.

« Reparaturen durfen nur im Werk vorgenom-
men werden. Fir weitere Fragen steht lhnen
die Firma SIKO GmbH gerne zur Verfugung.

2. ldentifikation

Das Typenschild zeigt den Geréatetyp mit Vari-
antennummer. Die Lieferpapiere ordnen jeder
Variantennummer eine detaillierte Bestellbezeich-
nung zu.

3. Mechanische Montage

Die Montage darf nur gemafR der angegebenen
IP-Schutzartvorgenommenwerden. Die Anzei-
ge muss ggdfs. zusétzlich gegen schadliche
Umwelteinflisse, wie z.B. Spritzwasser, Staub,
Schlage, Temperatur geschitzt werden.

Einbaugehause EG

» Gerétin Schalttafelausschnitt (1) schieben bis
die Panel-Clips (2) das Gehause lose halten.

Die seitliche Zentrierung (3) leicht andriicken
und das Gehause in den Ausschnitt (1) schie-
ben bis die Panel-Clips (2) vollstandig einra-
sten.

289346
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Abb. 1: Einbau

Tischgehause TG

Zum Anschrauben des Gerates kdnnen die
GummifiRe entfernt werden.

Achtung ! Die max. Einschraubtiefe von
6.5 mm muss unbedingt beachtet werden!

4. Elektrischer Anschluss

» Verdrahtungsarbeiten diirfen nur spannungs-
los erfolgen!

¢ Litzen sind mit Aderendhiilsen zu versehen.

* Vor dem Einschalten sind alle Leitungsan-
schlisse und Steckverbindungen zu Gberpri-
fen.

Hinweise zur Storsicherheit

Alle Anschliisse sind gegen aul3ere Storeinflis-
se geschitzt. Der Einsatzort ist aber so zu
wahlen, dass induktive oder kapazitive Sto-
rungen nicht auf die Anzeige oder deren
Anschlussleitungen einwirken kdnnen! Durch
geeignete Kabelftihrung und Verdrahtung kon-
nen Storeinflisse (z.B. von Schaltnetzteilen,
Motoren, getakteten Reglern oder Schiitzen)
vermindertwerden.
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Erforderliche MaRnahmen:

« Nurgeschirmtes Kabelverwenden. DenKabel-
schirm beidseitig auflegen. Litzenquerschnitt der
Leitungen min. 0,14 mm?, max. 0,5 mm?.

« Die Verdrahtung von Abschirmung und Mas-
se (0V) muss sternformig und grof3flachig erfol-
gen. Der Anschluss der Abschirmung an den
Potentialausgleich muss groRflachig (niederim-
pedant) erfolgen.

« Das System muss in méglichst groRem Ab-
stand von Leitungen eingebaut werden, die mit
Stdrungen belastet sind; ggfs. sind zusétzliche
MafRnahmen wie Schirmbleche oder metalli-
sierte Gehause vorzusehen. Leitungsfuhrun-
genparallel zu Energieleitungen vermeiden.

¢ Schitzspulen missen mit Funkenléschglie-
dern beschaltet sein.

« PE-Verbindung mit 2.5 — 4 mm? Giber PE-An-
schluss (Bei Einbaugehduse gemanr Abb. 2 mit
Flachsteckhulse 6,3x0,8).

Spannungsversorgung

Die Spannungsversorgung erfolgt tiber die riick-
seitigen Anschlussmoglichkeiten geman Abb.2
oder Abb.3. Die Spannungswerte sind abhangig
von der Gerateausfiihrung und sind den Liefer-
papieren oder dem Typenschild zu entnehmen
ist.

230 VAC -10% ... +6%
oder 110 VAC -10% ... +6%
oder 24 VAC -20% ... +10%
oder 24 VDC-20% ... +20%

Sensoranschluss
Der Anschluss erfolgt Giber die 9-polige D-SUB
Buchse an der Riickseite (Abb.2 / Abb. 3).

Achtung! Der Sensoranschluss darf nicht ge-
andert werden (z.B. durch Kabelverlangerun-

gen).

4.1 Anschluss Einbaugehause EG
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Abb. 2: Anschlussbelegung EG

Nr.  Belegung
1 RESET
2 U, =+12V (fir Referenzschalter)
3 GND
4 N.C.
5 RS232, RS485, RXD
6 RS232,RS485, TXD
7 PE
8 N(230/110VAC), GND (24 VDC/VAC)
9 L (230/110VAC), U, (24 VDC/VAC)

Option Schaltausgéange

Es stehen 2 Open-Collectorausgange (A1, A2)
zur Verfugung (Abb. 2).

[3]4]5]6]

A2=_uG_
Al=_oG_
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4.2 Anschluss Tischgehause TG

Referenzschalter
Schnittstelle / Schaltausgéange
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Sensor

B
1234567809 ﬁ
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8
Spannungsversorgung 24 VDC/VAC
Abb. 3: Anschlussbelegung TG
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Option Referenzschalter-Anschluss

Der Anschluss erfolgt mittels beiliegendem Kupp-
lungsstecker an der riickseitigen Flanschdose
(Abb.3) gemaR nachfolgender Belegung.

Nr. Belegung
1 RFS
2 GND
3 +U,

Option serielle Schnittstelle

Der Anschluss erfolgt mittels beiliegendem Kupp-
lungsstecker an der ruickseitigen Flanschdose
(Abb. 3) geméR nachfolgender Belegung.

Nr. Belegung

1 GND

2 RXD/DUB

3 TXD/DUA
Option Schaltausgénge

Der Anschluss erfolgt mittels beiliegender Kupp-
lungsdose an dem riickseitigen Flanschstecker
(Abb. 3) geménR nachfolgender Belegung.

Nr. Belegung
1 GND

2 A2

3 Al

Es stehen 2 Open-Collectorausgénge (A1, A2)
zurVerfugung.

A2=_uG_
Al=_oG_ o
PIN 3 AL AN
PIN 2 A2
PIN 1 o

5. Inbetriebnahme

Die Bedienung und Programmierung der Anzei-
ge erfolgt mitden vier frontseitigen Folientasten.

Tastenfunktionen

Die Tasten kdnnen je nach Betriebszustand
weitere Funktionen besitzen ( siehe 'Program-
miermodus' und 'Eingabemodus'). Die Betati-
gung erfolgt einzeln oder gemeinsam (je zwei)
und zeitabhangig.

EELERD
-PEEE

OO0

1. Programmiertaste

2. Auswahltaste 'Wert'
3. Auswahltaste 'Stelle’
4. Speichertaste

Abb. 4: Tastenfunktionen

Einschalten

Nach ordnungsgemafiem Anschluss und dem
Einschalten der Betriebsspannung erfolgt:

* Anzeige aller LED-Segmente (ca. 1,5s)

* Anzeige des Firmware-Standes ( z.B. 1.00)
AnschlieBend kann die Anzeige anwendungs-
spezifisch programmiert werden.

Betriebsarten
Es gibt zwei Betriebsarten, in denen das Gerat
mittels der Tastatur beeinflusst werden kann:

1. Programmiermodus :Einmalige Einrichtung
der Anzeige auf die Anwendung.

2. Eingabemodus: Funktionen, die wahrend der
normalen Anwendung benétigtwerden.
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6. Programmiermodus Beispiel: Kre@sscheibe mit
Die Anzeige wird ab Werk mit einer Standard- ?(;fgzligrfgflrgg:a%:.l:h?nOfa,nAgn_
einstellu__ng oder gemal Bestellung ausgelie- der Kreisscheibe 9’42 48 mm
fert. Zur Anderung und Programmierung mussin also Gesamtverfahrwég
den Programmiermodus geschaltetwerden. Die 471.24 mm
Programmierung der Anzeige erfolgt tblicher- ' ’
weise nur einmal bei der ersten Inbetriebnahme FAC =1800/47124 =0,03820
und Einrichtung der Anzeige bzw. Anwendung.
Sie konnen die Parameter jederzeitandern oder | —"EF— Absoluter Bezugspunkt (Refe-
kontrollieren. Die von lhnen gewahlten Werte renzwert) des Messsystems.
werden nichtfliichtig gespeichert. Bezeichnung, Der Wert wird gesetzt, wenn
Funktion und wahlbare Werte finden Sie aufden das System gemaf’ Kap. 8
folgenden Seiten. referenziertwid.
Eintritt inden Programmiermodus: _OFF_ Freiwahlbarer Wert, der die
Betatigen der Taste ® fiir mind. 5 s Anzeige beeinflusst. Der Off-
set kann z.B. als Werkzeug-
Beenden des Programmiermodus: korrektur oder Versatzmaf
keine Taste betéatigen fuir mind. 30 s, oder mit eingesetztwerden.
der Taste (P) bis zum Ende der Parameterliste .
durchtasten _dP_ Nachkonj.mastelle: Nacht_ragh-
ches Verandern des Dezimal-
Weiterschalten der Parameter: punktes zur Festlegung der
mittels Taste (P) Auflésung, z.B. nach Pro-
- . grammierung des Rechenfak-
’:]';C:jeé g fgt::r&]afséeé tors. Programmierbar sind bis
zu vier Stellen hinter dem
Ubernehmen/Speichern der Anderung: Komma.
mit der Taste, ,E], di? Anzeige zeigt kurzzeitig ZAEHL Zahlrichtung: Z&hlrichtung
die Meldung *-SP- des Messsystems
"AUF" Aufwarts
7. Parameterbeschreibung "Ab" Abwarts
Eine detaillierte Parameterliste mit allen Ein- FS Referenzpunktgebertyp: Kon-
stellparametern, und der Mdoglichkeit spezifi- | = taktart des Referenzpunktge-
sche Konfigurationen zu notieren, finden Sieim bers, der als mechanischer
Anhang dieser Benutzerinformation. Schalter oder Naherungs-
(in deut. Sprache, Parameter _SPr_="dEUt") schalter ausgefuhrt sein kann.
"Schl" SchlieRerkontakt, normaler-
Anzeige Bezeichnung/Beschreibung weise geéffnet
"Auswahl” "OEFF" Offnerkontakt, normalerweise
_AUFL_ Auflosung: Auswahl der Auf- geschlossen
losung. Es ka_mn gewahltwer- _ISP_ Istwertspeicher: Speichert
Qen ob Anzeige |n‘[mm‘].oder bei Spannungsabfall den zu-
['T“:h]- Pgrameter FrE_I - Be- letzt angezeigten Wert ab.
d!ngungfur Programmierung "EIn" Funktion einschalten
eines Rechenfaktors. "AUS" Funktion ausschalten
-FAC_ Rechenfaktor:z.!?,.f_urW|nkeI- _F_SEt Freigabe Rucksetzfunktion:
anzeigen. I:_)_at?el dient (.j.'e Riicksetzen (Reset) auf den
maximal magliche Auflosung Referenzwert mit der @ Taste
von 1/1000 mm als Qrundla— der Tastatur.
gRZc?\Z;Zf;IftLorglzrngI:;i:iZi "EIn" Riicksetzfunktion wirksam
- © | "AUS" Riicksetzfunktion unwirksam
gender Messbereich / Ge-
samtverfahrweg [1/1000mm]. | _F_rEL Freigabe KettenmafRfunktion.
"EIn" Funktion wirksam
4 MA100 Datum 08.06.1999 Art.Nr. 79535 Z.Nr. 8664076 And.Stand 213/99



"AUS" Funktion unwirksam

_F rEF Freigabe Referenzwertande-
rung: Eingabe-/Anderungs-
moglichkeit des Referenzwer-
tes.

"EIn" Referenzwertanderungsfunk-
tion wirksam

"AUS" Referenzwertanderungsfunk-
tion unwirksam

_F_OFF Freigabe Offsetkorrektur: Ein-
gabe-/Anderungsméglichkeit
des Offsetwertes (Versatz-
maf).

"Eln" Offsetkorr.-Funktion wirksam

"AUS" Offsetkorr.-Funktion unwirk-
sam

_SPr_ Sprache: Bestimmt die Spra-
che, in der die Menupunkte in
der Anzeige erscheinen.

"dEUt" Deutsch

"EnGL" Englisch

_bAud_ Baudrate: Baudrate der
Schnittstelle. Bei 'Schaltaus-
gange' muss 'SchALt pro-
grammiertwerden.

_0G_ oberer/unterer Grenzwert:

_uG_ Eingabe der beiden Schalt-
punkte bei Option 'Schalt-
ausgange' .

_CodE_ Codeeingabe: Eingabeflr
spezielle Funktionen

8. Eingabemodus

Rucksetzfunktion (Referenzieren)

« Betéatigung der@®-Taste setztdie Anzeige auf
den Referenzwert zurtick.

Voraussetzung: |ImProgrammiermodus muss
der Menupunkt Freigabe Rucksetzfunktion
(_F_SEt) mit Zustand "EIn" programmiert sein
und die Anzeige befindet sich nicht im Pro-
grammiermodus (s. Kap.6 '‘Beenden des Pro-
grammiermodus').

Ricksetzfunktion (Referenzieren) tiber den
Referenzeingang

Kurzzeitige Aktivierung (Schalten gegen GND)
des Eingangs RESET z.B. durch einen Druck-
taster oder eines Naherungsschalters. (Die Kon-
taktart des Schalters wird tiber den Parameter
_rFS_programmiert.)

KettenmalRfunktion

Einschalten durch gleichzeitiges Betatigen der
beiden Pfeiltasten 1) + (<.

» Die Anzeige wird auf Null gesetzt.
» Dezimalpunkt blinkt.

« Ausschalten durch gleichzeitiges Betétigen
der beiden Pfeiltasten (1) + (=. Das Absolutmal
wird wieder angezeigt.

» Wahrend des Kettenmaf3betriebs kann die
Anzeige durch Betatigung der @-Taste eben-
falls auf Null gesetzt werden. Das Absolutmaf3
im Hintergrund wird dadurch nicht verandert.

Voraussetzung: Im Programmiermodus muss
der Menlpunkt Freigabe KettenmaRfunktion
(_F_rEL) mit Zustand "EIn" programmiert sein
und die Anzeige befindet sich nicht im Pro-
grammiermodus (s. Kap.6 '‘Beenden des
Programmiermodus').

Referenzwert bzw. Offsetdnderung

Freigabe Referenzwertéanderung durch gleich-
zeitiges Betatigen der Tasten [P + (1) einschal-
ten.

Gleichzeitiges Betatigen von P) + (< schaltet die
Freigabe Offsetkorrektur ein.

Die Anzeige zeigt den Referenz- bzw. Offset-
wert. Mit den Pfeiltasten kann der Wert gean-
dert werden.

Mit Driicken der ®-Taste wird der Wert (iber-
nommen und gespeichert.

Die Messanzeige schaltet wieder in den Anzei-
gemode zurick, falls ca. 30 Sekunden keine
Tastatureingabe erfolgt oder nochmals die -
Taste gedriickt wird.

Voraussetzung: Im Programmiermodus muss
der Mentipunkt Freigabe Referenzwertanderung
(_F_rEF) bzw. Freigabe Offsetwertanderung
(_F_oFF) mit Zustand "EIn" programmiert sein
und die Anzeige befindet sich nicht im Program-
miermodus (s. Kap.6 '‘Beenden des Program-
miermodus’).
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9. Fehlerbehandlung

Die Anzeige kann Fehlerzustande erkennen und
sie im Anzeigefeld kenntlich machen:

Meldung: Full

Beschreibung: Anzeigeniberlauf

Abhilfe: Parameter kontrollieren und ggf. an-
passen; Anzeige referenzieren

Meldung: Anzeige blinkt

Beschreibung: Sensorsignalfehlerhaftodernicht
vorhanden

Abhilfe: Sensorabstand zum Magnetband tiber-
priifen

Meldung / Effekt: Dezimalpunkt blinkt / An-
zeige laf3t sich nicht referenzieren (kalibrieren)
Beschreibung: Anzeige befindet sich nochim
KettenmalRmodus

Abhilfe: KettenmafRmodus entsprechend
Kap.XY verlassen oder folgende Schritte
durchfiihren:

1. Eintrittin den Programmiermodus
2.Parameter' F_rEL'auf"EIN" programmieren
3. Programmiermodus verlassen

4. Kettenmaflmodus entsprechend Kap.XY
verlassen

5. Eintrittin den Programmiermodus

6. Parameter'_F_rEL'auf"AUS" programmieren
7.Programmiermodus verlassen

10. Befehlsliste Servicebetrieb

Stand: 9.9.1996
Softwareversion: 1.00
Parameter: 4800 Baud, kein Parity,
8Bit, 1 Stopbit,
ohne Handshake
Ausgabe: ASCII
Wertebereiche:  2/3 Byte: 0...65535 /
0.t 2%
Befehl Lange Antwort Beschreibung
AXx 2/6 "Xxxxx>" Geratetyp/Software-
version
x=0:Hardwareversion
x=1:Softwareversion
B 1/9 "+xxxxxxx>" | Absolutwert (ohne
KM, Offset) Ausgabe
unverrechneter
Grob+Fein Wert
Cxx 3/6"yyyyy>" EEPROM auslesen,
dezimal. 16bit
xx=00...63 Adresse
yyyyy=Wert
Dxx_yyyyy9/1">" EEPROM beschreiben
xx=00...63 Adresse
yyyyy=Wert

Ey 2/9 " EXXXXXXX>"

Fy£xxxxxx 9/1">"

G 1/8"y/xxxxx>"

Hy 2/1 ">

| 1/8 "X XXXXX>"

IXXXXXX 7[1">"
K /0™

L /1"
M 1/2"x>"
Nx 2/1">"
Ox 2/1">"
Qx 2/1m>"
RXXXX 5/1">"

3-Byte-Wert ausgeben
y=Adresse (0...4)
xxxxxxx=dezimaler
Wert
y=0:Positionswert
y=1:Nullpunktwert
y=2:Referenzwert
y=3:Offsetwert
y=4:Kettenmaf}

3-Byte-Wert eingeben
y=Adresse (2...4)
xxxxxxx=dezimaler
Wert
y=2:Referenzwert
y=3:0Offsetwert
y=4:Kettenmaf3

Auflésung ausgeben
y = Nummer (0...4)
XXXXX = Text

0/0.01 1/100 mm
1/0.001 1/1000 mm
2/0.01i 1/100 inch
3/0.001i 1/1000 inch
4/frei  freier Faktor

Aufldsung eingeben
y=Nummer (0...4)
Nr. siehe Befehl "G"

Ausgabe des freien
Faktors

Eingabe des freien
Faktors
Form: "X.XXXXX"

Software-RESET

Nullsetzen des Gera-
tes (Referenzieren)

Nachkommastelle
ausgeben
x=Anzahl Nachkom-
mastellen

Nachkommastelle
eingeben
x=0...4

Referenzschaltertyp
eingeben

x=0: Schliesser
x=1: Offner

Sprache
x=0: deutsch
x=1: englisch

Tastenfreigaben
xxxx 0O=aus, 1=ein
1.Ziffer:Rucksetzen
Uber Tastatur
2.Ziffer:Kettenmafd
3.Ziffer:REF-Eingabe
4.Ziffer:OFF-Eingabe

MA100 Datum 08.06.1999
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TX

Ux

Xy

L

2/1"s"

2/2"xy"

1/3"xyz"

211"

1/3"XxxxX"

179 " £XXXXXXX>"

Gerat nullen (Grund-
zustand)

Zahlrichtung
x=0: auf
x=1: ab

Ausgabe Sensorwer-
te, binar

x=0: ADC Kanal 0
1: ADC Kanal 1
2: Grobzéahler

3: Feinzahler

xX=
xX=
xX=
Positionswert binar
Xyz = 3 Byte im 2-er-
Komplement
MSB...LSB

Displaytest
x=0: Normalanzeige
x=1...3: versch. Tests

internes Flagregister

Positionswert ausge-
ben

11. Anwendungsbeispiele

Langenmessung

Anzeigegenauigkeit 1/100 mm
Anzeige soll Uber Fronttaste genullt werden

konnen

Anzeige Bezeichnung Eingabe
_AUFL_  Auflésung 0.01
_rEF_ Referenzwert 000.00
_OFF_ Offsetwert 000.00
_dP_ Nachkommastelle 0.00
_ZAEHL  Z&hlrichtung AUF
_F_SEt  FreigabeRiicksetzen Eln

_F rEL Freig. Kettenmald AUS
_F_rEF  Freig.Ref.Wertdnd.  AUS
_F_OFF Freig. Offsetkorrektur AUS
_SPr_ Sprache dEUt
MA100 Datum 08.06.1999 Art.Nr. 79535 Z.Nr. 8664076 And.Stand 213/99
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Anhang: Parameterliste

(in deut. Sprache, Parameter _SPr_ ="dEUt")

Anzeige |Bezeichnung/Wertebereich

_AUFL_ |Auflésung:
0.01,0.001 (mm)

FrEl

0.011in, 0.001in, 0.0001in (inch)

eigene Einstellung | eigene Einstellung Il

_FAC_  |Rechenfaktor:
(nur beiAuflésung 'FrEl’)
0.00001...2.99999

_IrEF_  |Referenzwert:
-199999... 999999

_OFF_ |Offsetwert:
-199999 ... 999999

_dP_ Nachkommastelle:
(nur bei Auflésung 'Frel’)
0. bis 0.0000

_ZAEHL |ZahlIrichtung: AUF , Ab

_IFS Schaltertyp Kal.eingang:Schl,OEFF

_ISP_ |Istwertspeicher:

Eln, AUS

Eln, AUS

_F_SEt |Freigabe Ricksetzfunktion:
Eln, AUS

| F_ rEL  |Freigabe KettenmaRfunktion:
Eln, AUS

| F_rEF |FreigabeReferenzwertanderung:

Eln, AUS

| F_OFF |Freigabe Offsetwertéanderung:

| SPr_ Sprache dEUt, EnGL

| bAud_  |Baudrate Schnittstelle: 300,

19200, SchALt

600, 1200, 2400, 4800, 9600,

Schaltausgange ‘SchALt)
-199999...999999

| 0G_ oberer Grenzwert:(nurbei Option

| uG_ unterer Grenzwert: (nurbei

-199999...999999

Option Schaltausgénge ‘SchALLt")

Datum 08.06.1999
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User Information
MA100

Electronic Display

N
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1. Safety information

« Inorder to carry out installation correctly, we
strongly recommend this documentis read very
carefully. This will ensure your own safety and
the operating reliability of the device.

« Your device has been quality controlled, te-
sted and is ready for use. Please respect all
warnings and information which are marked
either directly on the device or in this document.

¢ Warranty can only be claimed for compon-
ents supplied by SIKO GmbH. If the system is
used together with other products, the warranty
for the complete system is invalid.

¢ Repairs should be carried out only at our
works. If any information is missing or unclear,
please contact the SIKO sales staff.

2. ldentification

Please check particular type of unit and type
number from the identification plate. Type num-
berand the corresponding execution are indica-
ted in the delivery documen-tation.

3. Installation

The unit should be used only according to the
protection level provided. Protect the unit, if
necessary, against environmental influences
such as sprayed water, dust, knocks, extreme
temperatures.

Built-in housing EG

* Push the device into the panel (1) until the
panel clips (2) hold the housing loosely.

Pressthe lateral centering (3) slightly down and
push the housing into the cut-out (1) until the
panel clips (2) snap completely.

289346
»HHEE

Fig. 1: Installation

Bench housing TG

The rubber feet can be removed in order to
screw down the unit.

Attention: Maximum screw length is 6.5 mm!

4. Electrical connection
» Wiring must only be carried out with power off!

» Provide standed wires with ferrules.

¢ Check all lines and connections before swit-
ching on the equipment.

Interference and distortion

All connections are protected against the ef-
fects of interference. The location should be
selected to ensure that no capacitive or
inductive interferences can affect the dis-
play or the connection lines!  Suitable wiring
layout and choice of cable can minimise the
effects of interference (eg. interference caused
by switching power supplies, motors, cyclic
controls and contactors).

Necessary steps:

* Only screened cable should be used. Wire
cross section is to be at least 0,14 mm?, max.
0,5 mm2.

» Wiring to screen and to ground (OV) must be
via a good earth point having a large surface
area for minimum impedance.

MA100 Datum 08.06.1999
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¢ The unitshould be positioned well away from
cables with interference; if necessary a protec-
tive screen or metal housing must be provi-
ded. The running of wiring parallel to the mains
supply should be avoided.

¢ Contactor coils must be linked with spark
suppression.

« PE-connectionwith 2.5—4 mm?2via PE-clamp
(fig. 2).

Power supply
is made via mains connection on rear of the
device. The correct supply voltage is indicated
in the delivery documentation:
230 VAC -10% ... +6%

or 110 VAC -10% ... +6%

or 24 VAC -20% ... +10%

or 24 VDC -20% ... +20%

Sensor connection
via 9-poles rear side SUB-D socket (fig. 3).

Attention! No modifiction of the sensor con-
nection, eg. by cable extension, is permitted.

4.1 Connection, Panel Mounting EG

® 9

123456789

@M@uuuuu@yu

&

Option: switched outputs

Two open-collector outputs (A1, A2) are availa-
ble (fig. 2).

[ 3]4]5]6]
A2

SN

A2=_LolL_
Al=_uPL_
0]

4.2 Conn., Bench Top Casing TG

Reference switch
Interface / switched outputs

oo T

@

Sensor Power 230 VAC, 110 VAC
2
— o

Power 24 VDC/VAC

Fig. 3: Rear panel connections TG

[1]2]3[4]5]6PE[N]L] Reference switch connection
| g Sl 2 52 ’g via a socket at the rear; pin connections are to
Bl 3 2o o 5 5 L] 252 be made as follows (fig. 3):
2 I I I = = o i% g g
S S TRERE = No. Description
I == ZEYR
S 1 RFS
RS485 2 GND
Switched outputs 3 +UB
Fig. 2: Pin outs EG
. Interface connection
No. Pin outs ) ket at th ) . ‘
via a socket at the rear; pin connections are to
1 RESET .
be made as follows (fig. 3):
2 U, =+12V (for reference switch) (fig. 3)
3 GND No. Description
5 RS232, RS485, RXD 2 RXD /DUB
6 RS232,RS485, TXD 3 TXD / DUA
7 PE
8 N(230/110VAC), GND (24 VDC/VAC)
9 L(230/110VAC), U, (24 VDCI/VAC)
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Connection of switched outputs

via a socket at the rear; pin connections are to
be made as follows (fig. 3):

No. Description
1 GND
2 A2
3 Al
Two open-collectorout-
puts (A1, A2) are available.
A2=_LoL_
Al=_uPL_

ANA

PIN 3 Al
PIN 2 A2
PIN 1

5. Commissioning

Fourmembrane keys onthe front panel are used
for programming and operation of the display.

Keys'function

Depending onthe operating mode the keys may
have additional functions ( see ,Programming
mode' and ,Input mode*). The keys are pressed
singly or in pairs (two together).

EEEEEE
-DEEE

0000

1. Programming
2. Select 'value'
3. Select 'digit’
4. Store value

Fig. 4: Key functions

When switched on
and correctly connected:

« all LED segments are displayed (for approx.
155s)

« the software version (eg. 1.00) is displayed

Subsequently the specific parameters of the
machine can be programmed.

Operating modes
There are two operating modes accessible via
the keyboard:

1. Programming mode:
at initial installation.

to programthe display

2. Input mode: to enter parameters/select
functions used during standard operation.

6. Programming mode

The MAO02/1 is either pre-programmed to stan-
dard values at our works or, if the order defines
customer-specific parameters, these will be
pre-programmed at SIKO. Enter programming
mode for parameter modification/ programming.
Normally programming is only necessary at
initial installation. Parameters can be modified
and checked at any time. They are stored in a
non-volatile memory. Each parameter’s desi-
gnation, function and value range is shown in
tables on the following pages.

To enter into programming mode:
Press key (P) for at least 5 s

To leave programming mode:
Automatically, if no key has been pressed
during approx. 30 s, or press key @) until the
end of the parameter list is reached.

To scroll parameter information:
Use key (P

To change parameters:
Use keys (1 and [

To store modified parameters:
Press key #, then message “-SA-“ will be
briefly displayed.

MA100 Datum 08.06.1999 Art.Nr. 79535
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7. Parameter description _trS_ Reference point source: type
. . . f ref itch; it-
Atthe end of this user information brochure you (r:e:ebzrznnichrYVz;nCicalcca:n;ct
will find a detailed parameter list showing all or a proximity switch
programmable parameters and offering space "no" Closing contact Whi(.:h is nor-
for customer-specific programming values . mally open
(in English, parameter _LAn_="EnGL") “nc” Opening contact, which is
normally closed
Displgy ) Designation/description _Sto_ Current value memory:
»choice stores the last displayed va-
_rESolL_ Resolution: to determine the lue in the event of power
resolution of the display. Dis- failure
play can be made in [mm] or "on" Current value memory on
[inch]. Parameter "FrEE" al- "oFF" Current value memory off
lows the programming of a
calculatir?g fgctor 9 _F_SEt Reset enable: reset to refe-
’ rence value via key [# .
_FAC_ Calculating factor: used to "on" Reset function on
obtain for example an angle "oFF" Reset function off
display. Basis is the maximal .
possible resolution of 1/1000 _F rEL incremental measurement
mm. The calculation factor N ;enatt).le.
which has to be programmed ,,OEF,, funct!on OPf
= measuring o unction o
range to be displayed / total _F_CAL Ref. value input enab_le: .
working range [1/1000 mm. to enter / change calibration
value.
Example: angle measurement | "on" Reference value change on
on a circular disk with a dis- "oFF" Reference value change off
play range of 0t0180°; dis- . .
play in 1/10 degrees: circum- _F_OFF Offset input enable:
ference of the circular disk tp enter / change offset value
942,48 mm; hence total wor- "on" geff'stgt()lcg?rrersggr?rgﬁ
king range 471,24 mm; )
grang "oFF" Offset correction off
FAC=1800/47124=0,03820 | |an_ Language: To choose the lan-
_IEF_ Absolute reference point for o guage displayed
the measuring system. This "GEr . German
value is determined by cali- EnGL English
brating the system according | payd Baud rate: interface’s baud
to chapter 8 rate. In the case of ‘Switched
_OFF_ Can be any value; used to outputs’"must b"e program-
influence the value displayed, med to "ActuAt”.
eg. tool correction value. _uPL_ Upper/lower limiting value:
_dP_ Decimal point: modification of | —LOL_ allows upper and lower
the decimal point position to switch values to be entered
determine the resolution, eg. when using option
after programming the calcu- Switched outputs'.
lation factor. Up to 4 digits _CodE_ Code input: for special
after the comma are possible. functions
_dir_ Direction: counting direction
of the measuring system
"up" upward
"dn" downward
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8. Input mode

Reset function via keyboard

» Presskey@®tosetthe displaytothe reference
value.

Precondition: Parameter 'Reset enable’
(_F_SEt) in programming mode must be pro-
grammed to "on", but unit must not be left in
programming mode (see chapter 6 'To leave
programming mode').

Reset function viareference input

By short activation (ground switching) of the
input RESET eg. by a push button or by using a
proximity switch. (type of reference switch must
be programmed in the menu point"_trS_")

Incremental measurement

Press the two arrow keys (1 + € simultaneously
to activate incremental measurement function.

¢ The display is zeroed.
« Decimal point is blinking.

¢ Leaveincremental measurementfunction by
another simultaneous press of the two arrow
keys (1) + (9 . The absolute measuring value is
displayed again.

* Whileinthe incremental measurementmode-
the display can also be setto zero by pres-sing
key @ . This does not change the absolute
measurement in the background.

Precondition: Menu point'Incremental measu-
rementenable' (_F_rEL) in programming mode
must be programmed to "on", but unit must not
be leftin programming mode (see chapter6,'To
leave programming mode").

Reference and/or offset value modification
Press the two keys (P) + 1) simultaneously to
enter a new reference value.

Press the two keys (P) + = simultaneously to
enter a new offset value.

Precondition:  Inprogramming mode menu points
'Reference value input enable' (_F-rEF) 'Offset
input enable' (_F_oFF) respectively must be
programmed to "on", but unitmust not be left in
programming mode (see chapter 6 ,'To leave
programming mode").

9. Trouble shooting

Error states are recognized and shown in the
display:

Message: Full

Description: display overrun

Action: check parameters and adjust them if
necessary; set display to reference value

Message: display blinking

Description: faulty / no sensor signal
Action: check gap between sensor and ma-
gnetic strip

Message / Effect: Decimal point blinking /
MAZ100 cannot be referenced (calibrated)
Description:  Display is still in incremental
measurement function

Action: Leaveincremental measurement
function as descriped in chapter XY or pro-
ceed as follows:

1. Enter into programming mode

2. Program parameter'_F_rEL' to "ON"

3. Leave programming mode

4. Leave incremental measurement function
as descriped in chapter XY

5. Enter programming mode again

6. Program parameter'_F rEL' to "OFF"
7.Leave programming mode

10. List of commands / service

operation

Date: 9.9.1996

Software version: 1.00

Parameters: 4800 Baud, no parity, 8 bit,
1 stop bit, no handshake

Data code: ASCII

Value range: 2/3 Byte: 0...65535 /
0..x2%

The display then shows the reference / offset Command Length Reply _Description

value, which can be changed via the two arrow | Ax 2/6"XXXXX>" Send unit type / soft-

keys. ware version
x=0:hardware version

Press key # to store the new value. x=1:software version

If no key has been pressed for approx. 30sorif | B 1/9"txxxxxxx>" | Send absolute value

you press again key ®, MA02/1 will return to (without incremental

display mode. measurement and
offset)

MA100 Datum 08.06.1999 Art.Nr. 79535 Z.Nr. 8664076 And.Stand 213/99
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Cxx 3/6"yyyyy>"

Dxx_yyyyy9/1">"

Ey 2/9 "EXXXXXXX>"

Fy£xxxxxx 9/1">"

G 1/8 "yIxxxxx>"

Hy 2/1 ">

| 1/8"X.Xxxxx>"

IXXXXXX /1>

Read out contents of
EEPROM, decimal
16 bit

xx=00...63 address

yyyyy=value

Describe EEPROM
xx=00...63 address

yyyyy=value

Issue a 3-byte value
y=address (0...4)
xxxxxxx=dec. value
y=0:position value
y=1:zero position value
y=2:reference value
y=3:0ffset value
y=4:incremental
measurement value

Enter 3-Byte value
y=address (2...4)
xxxxxxx=dec. value
y=2:calibration value
y=3:0offset value
y=4:incremental
measurement value

Issue resolution

y = value (0...4)
XXXXX = text

0/0.01 1/100 mm
1/0.001 1/1000 mm
2/0.01i 1/100 inch
3/0.001i 1/1000 inch
4/frei  free factor

Enter resolution
y=value (0...4);
no.-see command "G"

Issue free factor

Enter free factor
format: "X.XXXXX"

RXXXX 5/1">" Release keyboard
xxxx 0=off, 1=on
1st digit: reset via
keyboard

2nd digit: increm.
measurement

3rd digit: ref. value
input

4th digit: offset value
input

S /1>t Zero-setting
(basic state)

TX 2/1">" Counting direction
x=0: upward
x=1: downward

Ux 2/2"xy" Issue binary sensor

values

x=0: ADC channel 0
x=1: ADC channel 1
x=2: rough counter
x=3: fine counter

W 1/3"xyz" Binary position value
Xyz = 3 byte in two’s
complement
MSB...LSB

Xy 2/1">" Display test

x=0: standard
display x=1...3 va-

rious tests
Y 1/3 "xxxxx" Internal flag register
z 179 "+xxxxxxx>" |lssue position value

11. Application Examples

Length measurement

Required: Display accuracy 1/100 mm.
Display shall be zeroed via function key.

K /0™ Software reset
e Zero-setting Display  Designation Progr.value

(referencing) of the _rESoL_ resolution 0.01
device _TrEF_ referencevalue 000.00

M 1/2"x>" Issue number of di- _OFF_ Oﬁsgt Valu? 000.00
gits after the comma —d!:— dec'mal po_lnt . 0.00
x=positions after the _dir_ counting direction AUF
comma _F_SEt resetenable Eln

e . _F_rEL  incr. meas. enable AUS

Nx 21> Eige;f?et:r?ﬁ:rcg:n%'a _F IEF referencevalue enable AUS

3:0___ 4 _F OFF offsetvalue enable AUS
_SPr_ language EnGL

Ox 2/1">" Enter type of refe-
rence switch
x=0: closing contact
x=1: opening contact

Qx 2/1">" Language
x=0: German
x=1: English
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Appendix: Parameter list

(inEnglishlanguage, parameter_SPr_="EnGL")

Display
_rESoL_

Designation / value range

resolution:

0.01, 0.001 (mm)

0.01in, 0.001in, 0.0001in (inch)
FrEE

Your programming |

our programming ||

_FAC_

calculating factor:

(only if resolution has been
programmed to "FrEE")
0.00001 ... 2.99999

_IEF_

reference value:
-199999 ... 999999

_OFF_

offset value:
-199999 ... 999999

_dP_

decimal point:
0. bis 0.0000

_dir

counting direction: UP, dn

_uS

type of ref.switch: n.o. , n.cl.

_Sto_

current value memory:
on, oFF

_F_SEt

resetenable:
on, oFF

| F_rEL

incremental measurementenable:

on, oFF

| F_rEF

reference value inputenable:
on, oFF

| F_OFF

offset input enable:
on, oFF

| SPr_

language: GEr, EnGL

| bAud_

interface 's baudrate: 300,
600, 1200, 2400, 4800, 9600,
19200, ActuAt

| uPL_

upper limiting value:

(only if option swichrd outputs
"ACtuAt")

-199999...999999

| LoL_

lower limiting value:

(only if option swichrd outputs
"ACtuAt")

-199999...999999

MA100
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