Benutzerinformation
AS/2+mB,MB5

Auswerteelektronik

DEUTSCH

1. Sicherheitshinweise

« Lesen Sie vor der Montage und der Inbetrieb-
nahme dieses Dokument sorgféltig durch. Be-
achten Sie zu lhrer eigenen Sicherheit und der
Betriebssicherheitalle Warnungenund Hinweise.

 |hr Produkt hat unser Werk in gepriftem und
betriebsbereitem Zustand verlassen. Fir den
Betrieb gelten die angegeben Spezifikationen
und die Angaben auf dem Typenschild als Be-
dingung.

« Garantieanspriiche gelten nur fir Produkte
der Firma SIKO GmbH. Bei dem Einsatz in
Verbindung mit Fremdprodukten besteht fur das
Gesamtsystem kein Garantieanspruch.

« Reparaturen durfen nur im Werk vorgenom-
menwerden. Firweitere Fragen stehtlhnen die
Firma SIKO GmbH gerne zur Verfligung.

2. ldentifikation

Magnetband:  Das Magnetbandistdurcheine

fortlaufende Bedruckungidentifizierbar.
Beispiel: Magnetband "MB"

NNNN = © 5000
————— Polbreite: 5mm
Bandgenauigkeit: 0.1mm
Seriennummer
MB MB5
Bandgenauigkeit  0.1/0.05 0.1/0.05

Polbreite 5 5
Bandbreite 10 5

Auswerteelektronik: Das Typenschild zeigtden
Geréatetyp mit Variantennummer. Die Lieferpa-
piere ordnen jeder Variantennummer eine detail-
lierte Bestellbezeichnung zu.

z.B. AS/2-0023
Varianten-Nr.
Gerate-Typ

3. Mechanische Montage

Die Montage darf nur gemaR der angegebenen
IP-Schutzart vorgenommen werden. Das Sy-
stem muss ggfs. zusatzlich gegen schadliche
Umwelteinflisse, wie z.B. Spritzwasser, Lo-
sungsmittel, Staub, Schlage, Vibrationen, star-
keTemperaturschwankungen geschitztwerden.

3.1 Montage Magnetband

Die Montage muss plan zur Montageflache bzw.
der zu messenden Strecke erfolgen. Welligkei-

tenverschlechternimmer die Messgenauigkeit.
Uberall wo aufgrund unzureichender Befestigungsméglich-
keiten keine geeignete Montage des Magnetbandes moglich
ist, kann das Magnetband Typ MB in eine als Zubehdr
lieferbare Profilschiene (z.B. Typ PS oder PS1) montiert
werden. Dadurch entsteht eine kompakte Magnetbandein-
heit.

Aus technischen Griinden muss bei der Lange,
gegeniber der Messstrecke, ein Zumafd von
25mm berlcksichtigt werden.

Achtung ! Um optimale Verklebungen zu
erreichen missenalle antiadhésiven Fremdsub-
stanzen (Ol, Fett, Staub usw.) durch méglichst
rickstandslos verdunstende Reinigungsmittel
entfernt werden. Als Reinigungsmittel eignen
sichu.a. Ketone (Aceton) oder Alkohole, die u.a.
von den Firmen Loctite und 3M als Schnellreini-
ger angeboten werden. Die Klebeflachen mus-
sen trocken sein und es ist mit héchstmogli-
chem Anpressdruck zu verkleben. Die Verkle-
bungstemperatur ist optimal zwischen 20 und
30°Cintrockenen Raumen.

Tip ! Bei Verklebung langer Bénder sollte die
Schutzfolie des Klebebandes tiber eine kurze
Teilstrecke abgezogen werden, um das Band zu
fixieren. Daraufhin erfolgt das Ausrichten des
Bandes. Nun kann tber die restliche Lange die
Schutzfolie, unter gleichzeitigem Andruck des
Bandes, seitlich herausgezogen werden. (als
Hilfsmittel kann eine Tapetenandriickwalze ver-
wendetwerden)

Montageschritte (Abb. 1)
» Befestigungsflache (1) sorgfaltig reinigen.
* Am Magnetband die Schutzfolie (2) des Kle-
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bebandes (3) entfernen.
« Magnetband (4) aufkleben.
« Magnetbandoberflache sorgféltig reinigen.

« Am Abdeckband (5) die Schutzfolie (6) des
Klebebandes entfernen.

« Abdeckbandaufkleben (anbeiden Endenleicht
Uberlappenlassen).

« Die Uberlappenden Endendes Abdeckbandes
gegen Ablésen sichern.

®® 0 ©

%J
V ®

Abb. 1: Montage Magnetband

Achtung : Die Beeinflussung durch magneti-
sche Felder ist zu vermeiden. Insbesondere
dirfen keine Magnetfelder (z.B. Haftmagnete
oder andere Dauermagnete) in direkten Kontakt
mit dem Magnetband geraten. In stromlosem
Zustand werden Bewegungen oder Verstellun-
gendes Magnetsensors von der Folgeelektronik
nicht erkannt und erfaf3t.

Montagebeispiele

Die einfache Montageart, durch angeschragtes
Schutzband (Abb. 2), istnurin sehr geschiitzter
Umgebung zu empfehlen. Bei ungeschitzer
Umgebung besteht Abschalgefahr. In solchen
Fallen sind Montagearten, wie in Abb. 3 und 4
gezeigt, geeigneter.

Den optimalen Schutz bietet die Montage in
einer Nut (Abb. 5), die so tief sein sollte, dass
das Magnetband vollstandig darin eingebettet
werdenkann.

3.2 Montage Magnetsensor

Der Magnetsensor Typ A kann durch Verwen-
dung von 2 Schrauben M3 uber die @3.5mm
Durchgangsldcher befestigtwerden.

Der Magnetsensor Typ B kann durch Verwen-
dung von 2 Schrauben M2.5 tiber Sacklochge-
winde befestigt werden.

Der Magnetsensor Typ F kann z.B. an einen
Montagewinkel mit entsprechender Befesti-
gungsbohrung durch Anziehen der zwei Muttern
M8x0.5 befestigt werden (Abb. 7).

« Kabel sind so zu verlegen, dass keine Be-
schadigungsgefahr durch Zug oder andere Ma-
schinenteile besteht. Falls nétig Schleppkette
oder Schutzschlauch verwenden und Zugentla-
stung vorsehen. Zur Zugentlastung kénnen die
mitgelieferten Kabelschellen eingesetztwerden.

» Auf richtige Ausrichtung bezuglich der
Zahlrichtungachten (Abb.6).

Sensor Typ F
rote Markierung

Signal

A vor B Sensor Typ A oder B

Signal
B vor A
Verfahrrichtung :?;?tilr? g gangs-
Sensor

Abb. 6: Definition der Z&hlrichtung

* Abstandmale zwischen Sensor und Magnet-
band sowie Winkeltoleranzen beachten, diese
mussen Uber die gesamte Messstrecke einge-
halten werden ! (Abb.7 und 8) Als Montagehilfe
kann die beiliegende Abstandslehre verwendet
werden.

rote Markierung

<3°

/

Abb. 7: Ausrichtung des SensorsTyp F
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Abb.8: Ausrichtung der Sensoren Typ A oder B

3.3 Montage Auswerteelektronik

Das Geratistfurdie Montage mittels Schraubbe-
festigung vorgesehen. Die seitlich an den La-
schen vorhandenen Bohrungen kdnnen zum di-
rekten Anschraubenverwendetwerden. (s. Abb.9)
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R Versorgung
Gehause-  Ausgangssignale
schrauben 105
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jStatus LED's

‘I:{

Sensoranschluss

schliisse und Steckverbindungen zu Giberprufen.
Hinweise zur Storsicherheit

Alle Anschlusse sind gegen &ul3ere Storeinflus-
se geschutzt. Der Einsatzort ist aber so zu
wahlen, dass induktive oder kapazitive Sto-
rungen nicht auf den Sensor oder dessen
Anschlussleitung einwirken kbnnen'! Durch
geeignete Kabelfuihrung und Verdrahtung kén-
nen Storeinflisse (z.B.von Schaltnetzteilen,
Motoren, getakteten Reglern oder Schutzen)
vermindertwerden.

Erforderliche Ma3nahmen:

* Nur geschirmtes Kabel verwenden. Den Ka-
belschirm beidseitig auflegen. Litzenquerschnitt
der Leitungen min. 0.14mm? , max.0,5mm?

» Die Verdrahtung von Abschirmung und Mas-
se (0V) muss sternférmig und grof3flachig erfol-
gen. Der Anschluss der Abschirmung an den
Potentialausgleich muss groRflachig (niederim-
pedant) erfolgen.

* Das System muss in moéglichst groBem Ab-
stand von Leitungen eingebaut werden, die mit
Stodrungen belastet sind; ggfs. sind zusatzliche
MafRnahmen wie Schirmbleche oder metalli-
sierte Gehause vorzusehen. Leitungsfiihrungen
parallel zu Energieleitungen vermeiden.

» Schitzspulen missen mit Funkenléschglie-
dern beschaltet sein.

Spannungsversorgung

Die Spannungswerte sind abh&ngig von der
Gerateausfihrung und sind den Lieferpapieren
oder dem Typenschild zu entnehmen:

10 ... 30 VDC oder 4,75 ... 5,25 VDC

Anschlussbelegung

Die Ausgangssignale und die Versorgungsspan-
nungwerden tiber eine 9-polige D-Sub-Steckver-
bindung gefihrt. (siehe Abb.9)

Achtung! Schrauben Sie den D-SUB-Stecker
mitden dafiiram Stecker vorgesehenen Schrau-
ben an der Buchse fest. Nur so ist eine saubere
und stabile elektrische Verbindung gewahrleistet.

Abb.9: Montage / Anschliisse PT Nr. i|gnal

4. Elektrischer Anschluss 2 Al _

Die Auswerteelektronik wird mit fertig konfektio- s GND (fur Ausgangssignale)
niertem und angeschlossenem Magnetsensor 4 B

geliefert. Es ist nicht zulassig den Anschluss | 5 B/

z.B. durch Kabelverlangerungen zu andern. 6 o/

- Verdrahtungsarbeiten dtrfen nurspannungs- | 7 0

los erfolgen! 8 +Ug

- Vor dem Einschalten sind alle Leitungsan- | 9 GNBD (fur Versorgung)
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5. Parametereinstellungen

Vor dem Anschluss der Spannungsversorgung
kann die AS/2 konfiguriert werden. Dazu sind
folgende Schritte erforderlich:

« Losendervier Gehduseschrauben
(s. Abb. 9)

« Offnen des Gehauses

¢ Einstellung am DIP-Schalter entsprechend
Abb. 10 vornehmen

« Eskdnnen zwei Einstellungenvorgenommen
werden:
1. Auflésung
2. Zahlfrequenz / Flankenabstand
3. Ausgangsschaltung (Output)

0.025mm
2| 0.0lmm 0.02mm 0.05mm  0.1mm

o
Y — (-
(O | — -7
S|
o | [ ]

IMHz ~ 500kHz 250kHz  125kHz  62kHz 31kHz
Abb. 10: DIP-Schalter-Einstellungen
Maximale Verfahrgeschwindigkeit [m/s]

Flankenabstand A/B-Signal tw [us]

1 2 4 8 16 32

Zahlfrequenz fz [Hz]
Auflésung | 1M 500k 250k 125k 62,5k 31,25k
[mm]
0.01 5 3.3 1.8 0.8 0.5 0.25
0.02 5 5 3.5 1.8 0.8 0.5
0.025 5 5 4 2 1 0.6
0.05 5 5 5 4 2 1
0.1 5 5 5 5 5 2.5

Tab. 1: Verfahrgeschwindigkeitin Abh&ngigkeit
von Zéhlfrequenz und Auflésung

Grundeinstellungen

Soweit nicht separat vermerkt, gilt folgende
Grundeinstellung:

Flankenabstand/Z&hlfrequenz: 1us/1 MHz
Ausgangsbeschaltung: PP
Auflésung: 0.01lmm

6. Ausgangssignale

Die Auswerteelektronik setzt die magnetische
Langeninformationen des Magnetsensors in
inkrementale Ausgangssignale um. Die Umset-
zung der Signale istabhéngig von der Verfahrge-
schwindigkeit. Sind die Verfahrgeschwindigkei-
ten gréfRer Vmax entsprechend Tab.2, erfolgt
die Signalausgabe in Impulspaketen (Burstbe-
trieb, siehe Abb. 13) mit festen Zeitrastern.

Achtung! Die Ausgangssignale entsprechenda-
her ab Verfahrgeschwindigkeiten >Vmax  ent-
sprechend Tab.2 nichtexaktden Signalen, wie sie
ein Inkremental-Drehgebererzeugenwirde. Dies
ist bei der Auslegung von Messsystemen, insbe-
sondere von Lage-Regelkreisen zu beachten.

Signalfolge

Das Referenzsignal 0 wird unabhangig von der
Aufldsung alle 5 mm ausgegeben.

; I
: L
! [ |

|_Smm \5mm \Bmm

Abb. 11: Ausgangssignale A und B mit Refe-
renzsignal
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Abb. 13: Ausgangssignale im Burst-Betrieb
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Flankenabstande / Zahlfrequenz

Soweitnichtseparatvermerkt, istdas Geratwerks-
seitig voreingestellt (siehe Kap. 5, Grundeinstel-
lungen). Bitte Uberprifen Sie, ob diese Werte mit
denen lhrer Folgeelektronik (z.B. Z&hlerbaugrup-
pe) abgestimmt sind. Falls Anderungen erforder-
lich sind, um z.B. die Z&hlfrequenz anzupassen,
gehen Sie sovor, wie esinKap. 5beschriebenist.

7. Inbetriebnahme

Nach ordnungsgeméRer Montage und Verdrah-
tung kann die Auswertelektronik durch Einschal-
tender Versorgungsspannungin Betrieb gesetzt
werden.

Das Gerat initialisiert sich selbsttatig nach dem
Einschalten. Die ' POWER'-Leuchtdiode auf der
Oberseite des Gerates leuchtet. (siehe Abb.9)

Beim Verfahren des Magnetsensors blinken die
Leuchtdioden A und B auf der Oberseite des
Geréates.

Achtung: Das Geratistnicht Anschlusskompa-
tibel zum Vorgéngertyp AS/1.

8. Referenzierung

Die Auswerteelektronik AS/2 ist ein Bestandteil
einesinkrementalen Messsystems, das zur ab-
soluten Messung an einer definierten Stelle
(Referenzpunkt) referenziertwerden muss. Dazu
muss das Referenzsignal mit dem Signal eines
Referenzwertgeber REF (z.B. Nockenschalter
oder Naherungsschalter) verkniipftwerden. Rea-
giert die Folgeelektronik flankengesteuert, lait
sich der Referenzpunkt mit einer Wiederholge-
nauigkeit von 0.01 mm einrichten.

UL
L UL
4]

I
LIL

Smm | bmm

[

Abb. 14: Prinzip der Referenzierung

5mm

Schaltweg des Referenzwertgebers
REF muss < 5 mm betragen!

REF

Auflosung  [mm] Vmax [m/s]
0.01 0,1

0.02 0,2

0.025 0,25

0.05 0,5

0.1 1

Tab.2 :Verfahrgeschwindigkeit bei Referenzie-
rung in Abhéngigkeit von der Auflésung:

9. Verlangernvon Magnetbéndern

Manche Anwendungsfalle kénnen die Verlange-
rung des Magnetbandes erfordern. Mit einfa-
chen Hilfsmitteln besteht die Mdglichkeit das
Magnetband zu trennen und wieder zusammen-
zusetzen.

Es istjedoch selbst bei exakter Vorgehenswei-
se damit zu rechnen, dass die Genauigkeit an
der Trennstelle beeintrachtigt wird (Fehler min.
0,1...0,2 mm).

Hilfsmittel

* Magnetlupe, -folie oder Metallstaub
 Lineal odergeeignetes Werkzeug

* Kompassnadel
N
2N
N S

NSNS

Abb. 15: Ermittlung der Polaritét. Trennung des
Magnetbandes.

S N SN

Abb. 16: Ermittlung der Polaritdt. Ansetzen des
Magnetbandes

Vorgehensweise
¢ Falls ein Abdeckband vorhanden ist, muss
dieses zuerst entfernt werden.

» Polteilung durch Bestreuen des Magnetban-
des mit Metallstaub oder mit Hilfe einer Magnet-
lupe oder Magnetfolie ermitteln.
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« Wenn erforderlich mit Kompassnadel kontrol-
lieren, wo sich die Pole am Magnetband befin-
den (Abb. 15).

¢ Linealanlegen und Magnetband mitscharfem
Messer rechtwinklig abtrennen. AnschlieRend
auch Tragerband entsprechend kiirzen.

« Vorherige Schritte am anzusetzenden Band
wiederholen.

« Vor dem Ansetzen die Polaritat Uberprifen.
Die beiden Enden missen sich anziehen (ggfs.
Kompasshadel benutzen). Falls gleiche Polari-
tat, ein Band um einen halben Polabstand kir-
zen (Abb. 16).

« Beide Bander stol3end montieren und Ab-
deckband aufkleben.

10. Wartung des Magnetbandes

Die Oberflache des Magnetbandes ist bei star-
kerVerschmutzung durch Staub, Spéne, Feuch-
tigkeit, usw., von Zeit zu Zeit mit einem weichen
Lappen zureinigen.

11. Fehlerbehandlung

Die Auswerteelektronik AS/2istnurein Element
innerhalb eines Messsystems. Bei Fehlfunktio-
nen kann die Ursache bei allen Elementen lie-
gen. Entsprechend systematisch muss bei der
Fehlersuche vorgegangenwerden:

« PrifenSie alle Versorgungsspannungen.

« PrifenSiealle Leitungen, Steck-und Schraub-
verbindungen.

« Trennen Sie die Verbindung zu Folgeelektro-
nik und priifen Sie, ob die Ausgangssignale der
Auswerteelektronik vorhanden sind. Die LEDs
mussen bei Bewegung des Magnetsensors blin-
ken.

« Prifen Sie, ob alle Parameter auf die Folge-
elektronik abgestimmt sind (Zahlfrequenz, Auf-
l6sung, Ausgangsbeschaltung).

Typische Fehler, die bei Anbau und Betrieb
auftreten:

« Das Magnetband wurde falsch montiert/akti-
ve Seite nach unten. (s.Kap. 3.1)

¢ Zum Schutz des Magnetbandes wurde nicht
das mitgelieferte Abdeckband verwendet. Das
Abdeckband muss nichtmagnetisierbar sein.

« Der Sensor ist nicht korrekt angeschlossen.
Anschluss tiberprifen.

« Die Abstandstoleranz zwischen Sensor und

Magnetband wurde nicht Uber die gesamte
Messstrecke eingehalten, der Sensor streift auf
dem Magnetband. (Abb. 7 und 8)

» Kabelunterbrechung/Abtrennungdurchschar-
fe Kanten / Quetschung.

» DerSensoristmitder aktiven Seite vom Band
abgewandt montiert. (Abb. 8)

» Der Sensorwurde nichtentsprechend Abb.6,
7 und 8 ausgerichtet.

e Sensortyp F wurde nicht nach der roten
Markierung ausgerichtet. (Abb. 6 und 7)
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User Information
AS/2+MB,MB5

Translation Module

ENGLISH

1. Safety information

In order to carry out installation correctly, we
strongly recommend this documentis read very
carefully. This will ensure your own safety and
the operating reliability of the device.

« Your device has been quality controlled, te-
sted and is ready for use. Please respect all
warnings and information which are marked
either directly on the device or in this document.

« Warranty canonly be claimed for components
supplied by SIKO GmbH. If the units are used
togetherwith other products, the warranty for the
complete system is invalid.

« Repairs should be carried out only at our
works. If any information is missing or unclear,
please contact the SIKO sales staff.

2. ldentification

Magnetic strip:
strip.
Example: Magnetic strip "MB"

identification by printing on the

NNNN — © 5000

‘[ —————pole pitch: 5mm
accuracy: 0.1mm

serial number

MB MB5
accuracy 0.1/0.05 0.1/0.05
pole pitch 5 5
strip width 10 5

Translation module: The particular type of
unit and type number can be seen from the
identification plate. Type number and the corre-
sponding variations are indicated in the delivery
documentation.

e.g. AS/2-0023
type number
type of unit

3. Installation

The unit sshould only be used according to the
protection level provided. Protect the system, if
necessary, against environmental influences
such as sprayed water, dust, knocks, extreme
temperatures, solvents.

3.1 Mounting the magnetic strip

The mounting surface/ measuring track mustbe
flat. Buckles or bumps will lead to measuring
inaccuracies.

For applications which do not allow properly glueing of the
magnetic strip, it can be inserted into a profile rail (accessory)
- eg. rail type PS or PS1 thus forming a compact mounting
unit.

Fortechnical reasonsthe strip should be approx.
25 mm longer than the actual measuring di-
stance.

Attention! Toguarantee optimal adhesion olil,
grease dust etc. must be removed by using
cleansing agents which evaporate without lea-
ving residues. Suitable cleansing agents are eg.
ketones (acetone) or alcohols; Messrs. Loctite
and 3M can both supply such cleansing liquid.
Make sure that the surface to be gluedis dry and
apply the strip with maximum pressure. Glueing
should preferably be undertaken at tempera-
tures between 20to0 30° C and in dry atmosphere.

Advice! Whenapplyinglong pieces of magnetic
strip do not immediately remove the complete
protective foil, but rather peel back a short part
from the end sufficient to fix the strip. Now align
the strip. As the protective strip is then peeled
back and out press the tape firmly onto the
mounting surface. Awall paperroller wheel could
be used to assist in applying pressure onto the
magnetic strip when fixing it in position.

Mounting steps (see fig. 1)
* Clean mounting surface (1) carefully.

* Remove protective foil (2) fromthe adhesive
side of the magnetic strip (3).

» Stick down the magnetic strip (4).
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« Clean surface of magnetic strip carefully.

« Remove protective foil (6) from adhesive tape
on the cover strip (5).

« Fix cover strip (both ends should slightly
overlap).

¢ Also fix cover strip’s ends to avoid unin-

tentional peeling
@ ONONO)
% J%
Z
@

Fig. 1: Mounting of the magnetic strip

Attention! Do notexpose the systemto magne-
tic fields. Any direct contact of the magnetic
strip with magneticfields (eg. adhesive magnets
or other permanent magnets) is to be avoided.
Sensor movements during power loss are not
captured by the follower electronics.

Mounting examples

Mounting with chamfered ends (fig. 2) is not
recommended unless the strip is installed in a
safe and protected place without environmental
influences. In less protected mounting places
the strip may peel. There we recommend moun-
ting accord. to fig. 3 and 4.

Mounting in a groove (fig. 5) best protects the
magnetic strip. The groove should be deep
enough to totally embed the magnetic strip.

3.2 Mounting the sensor

Use two M3 screws to fix the magnetic sensor
A via the g 3.5 mm through holes.

Use two M2.5 screws to fix the magnetic sensor
B via the two threaded holes.

Magnetic sensor F canfor example be mounted
by usingamounting bracket. For fixing sensorto
mounting bracket use bores and the two nuts
M8x0.5.

« Cable layout should avoid damages due to
cable strain or other machine parts. If necessary
use adrag chain or protective hose and provide
for strain relief. For strain relief use the cable
clips provided.

* Sensor must be aligned correctly with

respect to the counting direction  (see fig. 6).
Sensor type F
red marking
Signal
A before B Sensortype AorB
Signal

B before A

P>

travel direction
sensor

cable outlet

Fig. 6: Definition of counting direction/mounting

* When mounting the magnetic sensor, ensure
thatthe gap between strip & sensor and the max.
admissable deviation are maintained over the
total measuring length! (see fig. 7 and 8)

red marking

<3°

/

Fig. 7: Mounting of sensor Typ F

AS/2+MB,MB5 Datum 18.08.99

Art.Nr. 77692

Z.Nr. 8668019 And.Stand 331/99



:@ @/activeside
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Gap between sensor and magnetic strip:
0,1-2mm <1° <3

e

(=

Max. deviation

Fig. 8: Mounting of sensor Typ A or B

3.3 Mounting the translation module

The device has been designed for mounting with
screws. The lateral holes in the flanges are for
direct fixing with screws. (see fig.9)

S

ST ©

Power supply

. Output signals
casing screws 105

4
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4.5 ;Connection of the

Interference and distortion

All connections are protected against the effects
ofinterference. The location should be selec-
ted to ensure that no capacitive or inductive

interferences can affect the sensor or the

connectionlines! Interference can be caused
by motors, switch gear, cyclic controls and
contactors. Suitable wiring layout and choice of
cable can minimise the effects of interference.

The following points should be observed:

* Only screened cable should be used. Wire
cross section is to be at least 0,14 mm?, max.
0,5 mm2.

* Wiringtothe screen and ground (0V) mustbe
secured to agood point. Ensure that the connec-
tion of the screen and earth is made to a large
surface areawith a sound connection to minimi-
seimpedance.

» The sensor should be positioned well away
from cables with interference; if necessary a
protective screen or metal housing  must be
provided. The running of wiring parallel to the
mains supply should be avoided.

» Contactor coils must be linked with spark
suppression.

Power supply

is made via mains connection on rear of the
device. The correct supply voltage is indicated
in the delivery documentation:

10...30VDC or 4,75 ... 5,25 VDC

Connection of the translation module

Outputsignals and voltage supply are connected
to the 9-poles D-Sub terminal strip. (see fig.9)

Attention ! Fixing of the D-Sub plug to the
socket is to be made by using the screws on the
plug. This will guarantee a neat and effective
connection.

magnetic sensor : :
Fig.9: Mounting / connections P'ln Nr. ilgnal
4. Electrical connection 2 Al :
; : 3 GND (for output signals)
Magnetic sensor and translation module are 2 B
supplied with ready made cable and sensor 5 5/
connection. Any modification, for example by a
cable extension, is not permitted. 6 ol
7 0
« Wiring must only be carried out with power off! 8 +U
B
¢ Check all lines and connections before swit- 9 GND (for power supply)
ching on the equipment.
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5. Parameters

Before powering the AS/2, the unit can be
programmed. Please proceed as follows:

« Loosen the 4 screws on the casing.
* Openthe casing.
¢ Carryout DIP-switch setting according tofig. 4.
* Three parameters are programmable:
1.resolution
2. counting frequency / signal distance
3. output circuit

0.025mm

0.02mm 0.05mm 0.1mm

77/
] [ m
/7 — [— 7 R —
500kHz 250kHz  125kHz ~ 62kHz  31kHz

Fig. 10: Parameter setting, position of the DIP
switches

Speed max. [m/s]

Signal distance between signal A and B tw [us]
1 2 4 8 16 32
Counting frequency fz [Hz]

Resolution| 1M~ 500k 250k 125k 62,5k 31,25k

[mm]

0.01 5 33 1.8 08 05 0.25

0.02 5 5 35 18 08 0.5

0.025 5 5 4 2 1 0.6

0.05 5 5 5 4 2 1

0.1 5 5 5 5 5 2.5

Tab.1 : Relation travel speed / resolution

Standard parameter setting

Unless specified otherwise, parameters are pre-
set as follows:

Sig. distance/count. frequency:  1us/1MHz
Output circuit: PP
Resolution: 0.01mm

6. Output signals

The magnetic length information collected by the
magnetic sensor is converted by the translation
moduleintoincremental outputsignals. The signal's
conversion depends on the travel speed. If travel
speed is higher Vmax (according to Tab.2), the
signals are issued at regular intervals as pulse
packages (burst operation, see fig. 13)

Attention! Incase of travel speeds higher Vmax
(accordingto Tab.2) the outputsignals dotherefore
not totally correspond to signals as issued by
incremental rotary encoders. This should be taken
intoaccountwhen planning the setup ofthe measu-
ring system, especially position control systems.

Signal sequence

The zero reference signal is issued every 5 mm,
irrespective of the resolution.

; I
: L
A1 [ |

|_Smm ‘ Smm \ Smm

Fig. 11: Output signals A and B with reference
signal

Signal shapes

R T )

t, ca. 100us

Fig. 13: Output signals during burst operation
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Signal distances / counting frequency

Unless specified otherwise, the translation mo-
dule AS/2 is pre-programmed by SIKO (see
chapter 5, 'Standard parameter setting'). Please
checkwhetherthese values are compatible with
your follower electronics (eg. counter module).
If some parameters need to be modified, eg. to
adapt the counting frequency, please proceed
as described in chapter 5.

7. Commissioning

When mounted and connected correctly, the
translation module can be switched on.

Initizialisation of the AS/2 is carried out automa-
tically as soon as the device is switched on. The
'POWER'-LED on the device's top glows.

As soon as the magnetic sensor moves, the A
and B LEDs start flickering.

Attention: Connections of translation module
AS/2 are not compatible with those of the old
translation module type AS/1.

8. Calibration

The translation module AS/2 is one component
of anincremental measuring system. For abso-
lute measuring the system must be adjusted to
adefined reference point (calibrated). This can
forexample be achieved by linking the reference
signal with the signal issued by a reference
point source REF (eg. cam switch or proximity
switch). If the follower electronics are able to
recognize signal edges, the reference value can
be adjusted with arepeat accuracy of 0,01 mm.

L

L] I
U U UL
|

Smm | 5mm | Smm

Signal travel of the reference
point source is to be <5 mm!

REF

Fig. 14: Principle of calibration

Resolution  [mm] Vmax [m/s]
0.01 0,1

0.02 0,2

0.025 0,25

0.05 0,5

0.1 1

Tab.2 : Relation travel speed/resolution

9. Joining magnetic strips together

For some applications it may be necessary to
extend the magnetic strip. The magnetic strip
can be cut and rejoined using standard tools.

But however carefully this is done the accuracy
of the strip at the join will be impaired (error of at
least 0,1 ... 0,2 mm).

The following tools / accessories are requi-
red:

* magnet magnifier, magnetic foil or metal dust
* rule or suitable tool
e compassneedle

ZIN T
ZIN
NS NSINS

Fig. 15: Determination of the pole position.
Cutting the magnetic strip

S N SN

Fig. 16: Determination of the pole position.
Joining the magnetic strip

Steps
« Ifthere is a cover strip, this is to be removed
first.

* To determine the pole division either use
metal dust, a magnet magnifier or magnetic foil.

* Ifnecessary, use acompass needle to deter-
mine the location of the poles on the magnetic
strip (fig. 8).
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¢« Use a rule and a sharp knife to cut the
magnetic strip atarightangle. Then also cutthe
carrier strip accordingly.

« Previous steps are to be repeated with the
other part of strip.

¢ Check polarity before joining the two parts.
Both ends must attract each other (if necessary,
use compass needle). In case both ends have
the same polarity, shorten one end by a half pole
division (fig. 9).

« Jointhetwo ends closelytogether and add the
cover strip.

10. Maintenance magnetic strip

We recommend cleaning the magnetic strip’s
surface from time to time with a soft rag. This
avoids dirt (dust, chips, humidity ...) sticking to
the strip.

11. Trouble shooting

Thetranslation module AS/2is only one compo-
nent of the magnetic strip length measuring
system. Error states can be caused by all
components. Therefore, you should proceed
very systematically during error search:

« First check all supply voltages.

¢ Are cables, plugs or screwed connectors
defective or loose?

SIKO ...

DR.-ING.G.WANDRES

» Disconnectthe follower electronic and check
whether the tranlsation module's output signals
are available. The LEDs mustlightup as soonas
the sensor moves.

e Check whether parameter programming is
attuned to the follower electronics (counting
frequency, resolution, output circuit).

Below are some typical errors which may occur
during installation and operation:

* Magnetic strip incorrectly mounted (active
surface must be mounted towards the sensor)
(see chapter 3.1)

« Use of foreign protective strip. Must always
be non-magnetic.

« Sensorincorrectly connected.

» Tolerance forthe gap between magnetic sen-
sor and magnetic strip not observed over the
total travel distance. Sensor touches strip (see
fig. 7 or 8)

« Cable squeezed / interrupted / cut by sharp
edges.

¢ Sensor'sactive side notmounted towards the
magnetic strip (see fig. 8).

* Sensor has not been aligned according to
chapter 3.2

* Sensortyp F hasnotbeenaligned according
to the red marking . (see fig. 6 and 7)

Postanschrift / Postal address:
Postfach 1106
D-79195Kirchzarten

Werk / Factory:
Weihermattenweg 2
D-79256 Buchenbach

Telefon / Phone 07661/394-0
Telefax / Fax 07661/394-388
Internet www.siko.de
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